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1. Ogolny opis przedsiewziecia
1.1 Przedmiot Inwestycji

Planowane przedsiewzigcie zwigzane jest z modernizacjg oraz rozbudows instalacji do przetwarzania
odpaddéw zlokalizowanej na terenie Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Zawierciu
i eksploatowanej przez Zaktad Gospodarki Komunalnej w Zawierciu.

Zaktad zlokalizowany jest przy ul. Podmiejskiej w Zawierciu, w zachodniej czesci miasta.

Rysunek 1. Usytuowanie planowanej inwestycji w obrebie miasta Zawiercie

Zgodnie z zapisami decyzji Prezydenta Miasta Zawiercie o srodowiskowych uwarunkowaniach realizaciji
przedsiewziecia pn.: ,Budowa sortowni odpadéw komunalnych na terenie Zaktadu Gospodarki
Komunalnej w Zawierciu” (Nr dokumentu: WOS.6220.14.19.2021.ADT z dnia 24.01.2024 r.)
przedsiewziecie bedzie realizowane w granicach dziatek oznaczonych geodezyjnie numerami
ewidencyjnymi:

- 1095/33, 1095/17, 1095/18 w obrebie Marciszow

- 126, 131/2, 132, 133, 25/1, 26/1, 27/1, 28/1, 29/1, 30/1, 31/3, 32/3 w obrebie Zawiercie (k.m.9).
Budowe hali sortowni odpadéw komunalnych przewidziano w obszarze dziatek ewidencyjnych
nr 1095/18 (obreb Marciszow) i nr 132 (obreb Zawiercie, k.m.9).
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Rysunek 2. Teren przeznaczony na realizacj¢ przedsiewziecia w zakresie okre§lonym w decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach
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Rysunek 3. Teren przeznaczony na budowe hali sortowni odpadéw komunalnych

Planowane przedsiewziecie bedzie polega¢ na budowie hali sortowni odpadéw, w ktérej zainstalowana
bedzie linia sortownicza odpadéw oraz na wykonaniu infrastruktury technicznej i towarzyszace;j.

Celem inwestycji jest zwiekszenie mocy przerobowych instalacji w zakresie przetwarzania odpadow
selektywnie zebranych w stosunku do stanu obecnego, poprawa efektywnosci segregacji odpadow oraz
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dostosowanie instalacji do zmieniajgcych sie przepiséw (KPGO, gospodarka w obiegu zamknietym,
konkluzje BAT, wymagania w zakresie magazynowania odpadow).

Zwiekszenie mocy przerobowych w zakresie przetwarzania odpadow selektywnie zebranych wptynie na
konkurencyjnos¢ firmy oraz mozliwos¢ przetwarzania wiekszej ilos¢ odpadéw w procesie odzysku.

Budowa obiektu hali sortowni, infrastruktury technicznej i towarzyszgcej, dostawa i montaz ciggu
technologicznego i wyposazenia hali moga by¢ realizowane etapowo, w zaleznosci od biezgcych
potrzeb spétki.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest koncepcja techniczno-technologiczna
zamaszynowienia linii technologicznej w hali sortowni.

1.2 Uwarunkowania srodowiskowe

Planowane zamierzenie inwestycyjne kwalifikuje sie do przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczgco
oddziatywac¢ na $rodowisko.

Kwalifikacja przedsiewziecia zgodnie z w rozporzgdzeniem Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na srodowisko [Dz.U. 2019 poz. 1839]:

§2 ust. 1 pkt 47)

instalacje do przetwarzania w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o0 odpadach odpadéw inne niz wymienione w pkt 41 i 46, w tym skladowiska odpaddéw inne niz
wymienione w pkt 41, moggce przyjmowac odpady w ilosci nie mniejszej niz 10 t na dobe lub o catkowitej
pojemnosci nie mniejszej niz 25 000 t, z wylgczeniem instalacji do wytwarzania biogazu rolniczego w
rozumieniu art. 2 pkt 2 ustawy z dnia 20 lutego 2015 r. o odnawialnych zrédtach energii (Dz. U. z 2018
r. poz. 2389, z pézn. zm.4).

Ponadto, planowane przedsiewziecie kwalifikuje sie do instalacji wymienionych w zatgczniku do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) [w pkt 5 ppkt 3 lit. b. - Instalacja do odzysku lub kombinacji
odzysku i unieszkodliwiania odpadoéw o zdolnoSci przetwarzania ponad 75 tfon na dobe z
wykorzystaniem: obrobki biologicznej, obrobki wstepnej odpadow przeznaczonych do termicznego
przeksztafcania, obrobki zuzlu i popiotow, obrobki w strzepiarkach odpaddéw metalowych, w tym
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz pojazdow wycofanych z eksploatacji i ich czesci]

Dla omawianego zamierzenia inwestycyjnego zostata wydana decyzja Prezydenta Miasta Zawiercie o
Srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewzigcia (Nr dokumentu:
WO0S.6220.14.19.2021.ADT z dnia 24.01.2024 r.). Decyzja $rodowiskowa okre$la istotne warunki
korzystania ze srodowiska w fazie realizacji i eksploatacji lub uzytkowania przedsiewziecia, ze
szczegdlnym uwzglednieniem Kkoniecznosci ochrony cennych warto$ci przyrodniczych, zasobow
naturalnych oraz ograniczenia ucigzliwo$ci dla terenéw sgsiednich.
Ww. decyzja okre$la rowniez wymagania dotyczgce ochrony srodowiska konieczne do uwzglednienia
w dokumentacji projektowej, tj. nalezy:
1) Zaprojektowaé hale sortowni odpadéw podzielong na obszary: przyjecia odpadéw (zasobni) i
strefe technologiczng (instalacji sortowni);
2) Zaprojektowac urzgdzenie odpylajgce o gwarantowanym stezeniu pytu na wylocie nie wyzszym
niz 5 mg/m® do oczyszczania gazéw ujmowanych systemem wentylacji mechanicznej z
odciggami miejscowymi znad kluczowych miejsc emisji;
3) Zaprojektowac podziemny, szczelny zbiornik bezodptywowy na $cieki technologiczne;
4) Zaprojektowa¢ zabudowany przenosnik tasmowy z hali do istniejgcej instalacji stabilizaciji
tlenowe;j.
Ponadto na etapie uzyskiwania decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach analizie poddano
zgodnosé planowanego zamierzenia inwestycyjnego ustaleniami obowigzujgcego dla przedmiotowego
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terenu Miejscowego Planu Zagospodarowania Przestrzennego. Stwierdzono, ze lokalizacja
przedsiewziecia jest zgodna z obowigzujgcym MPZP miasta Zawiercie. (dokladna analiza
przedstawiona w uzasadnieniu do ww. decyzji — str. 9-10)

Przedstawione w niniejszej koncepcji rozwigzania techniczne i technologiczne uwzglednig
uwarunkowania okreslone w decyzji sSrodowiskowe;.

2. Szczegotowy opis techniczny oraz procesowy sortowni odpadéw
komunalnych

2.1. Obliczenia bilansowe strumienia odpadow

Planowana instalacja bedzie miata przepustowo$¢ wynoszgcg odpowiednio:
e 25000 Mg/rok na zmiane dla zmieszanych odpadéw komunalnych
e 9000 Mg/rok na zmiane dla odpadéw z selektywnej zbiorki

Bilans oparto na danych pochodzgcych z opracowania ,Morfologia odpadéw komunalnych
wytwarzanych w Polsce” opracowanego przez Instytut Ochrony Srodowiska Panstwowy Instytut
Badawczy. Ponizej przedstawiono srednie sktady morfologiczne dla poszczegolnych strumieni
odpadow.
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Rysunek 5. $redni sklad morfologiczny odpadéw opakowaniowych papieru i tektury
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Rysunek 6. Sredni sklad morfologiczny odpadéw opakowaniowych z tworzyw sztucznych i metali

W ponizszej tabeli przedstawiono zakiadane na etapie niniejszego projektu parametry
charakterystyczne dla pracy linii technologicznej.

Tabela 1. Parametry pracy linii sortowniczej

L.p. | parametr wartos¢ | Jednostka

1 llos¢ dni roboczych w roku 260 d

2 llos¢ dni roboczych w tygodniu 5 d

3 llos¢ zmian na dzien 2 n

4 llos¢ godzin pracy na zmiane 6,5 h

5 llos¢ godzin pracy na zmiane na rok 1690 h

6 llos¢ godzin pracy na rok 3380 h

7 Wydajnos¢ linii dla odpadéw zmieszanych dla 1 zmiany 14,8 Mg/h

8 Wydajnos¢ linii dla odpadéw z selektywnej zbidrki dla 1 zmiany 5,32 Mg/h

9 Wydajnos¢ linii dla odpadéw zmieszanych dla 1 zmiany (gestos¢ 59,2 m3h
250kg/m?)

10 | Wydajnosc linii dla odpaddw z selektywnej zbiorki dla 1 zmiany (gestos¢ 66,5 m3h
80 kg/m?)

11 Maksymalna wydajnos¢ linii dla odpadéw zmieszanych 192,3 Mg/d

12 | Maksymalna wydajnos¢ linii dla odpadoéw z selektywnej zbiérki 69,2 Mg/d
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Ponizej przedstawiono analize strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych w rozbiciu na poszczegéine frakcje granulometryczne i materiatowe.

Tabela 2. Analiza skladu strumienia odpadéw zmieszanych

WSAD
STROIENIA TOI\FI{AOZ(/:ZZI\';III\,(ANE GTO(\?E\ZO FRAKCJA 0-20 FRAKCJA 20-80 FRAKCJA 80-300 FRAKCJA > 300
% Mg/r Mg/h % Mg/r Mg/h % tr t/h % t/r t/h % tr t/h
materialinertny <| 9.00% 2250 1,33 80,00% 1800 th| 1,07 Uh(15.00% o 20 th| 5,00% 113 tr 07 th| 0% r 00 th
gfgkaci?czna 18,30%| 4575 2,71 10,00% 458 Ui 27 th80,00%| ° o) 217 th 10,00% 458 r 27 th 0% r 00 th
odpady zielone |11,80% 2950 175 500% 148 th 09 Uh30,00% O 52 th 40,00% 1180 U 70 th| 25% 738 tr 44 th

grube tworzywa | 7,80%) 1950 1,15 0,00%, t/ ,00 t/h 5,00%| 98 t/r| ,06 t/hl 90,00% 1755 t/n 1,04 t/h| 5% 97 t/rn ,06 t/h
lekkie tworzywa | 7,40% 1850 1,09 0,00%, t/ ,00 t/h 5,00%| 93 t/r ,05 t/hl 80,00% 1480 t/r ,88 t/h| 15% 278 tir ,16 t/h
PVC 0,86% 215 13 1,00%)| 2 t/ry ,00 t/h| 5,00%| 11 t/r ,01 t/hl 90,00% 194 t/n 1 thh| 4% 9 t/n ,01 t/h
g;;szs;waiae 2,04% 510 ,30|  2,00%) 10 t/ ,01 t/n| 5,00%( 26 t/r| ,02 t/hl 90,00% 459 t/n 27 th| 3% 15 t/n) ,01 t/h

ztom Fe 2,10% 525 31 0,00% t/ ,00 /n|35,00% 1?;: ,11 t/h 60,00% 315 t/n 19 t/h| 5% 26 t/r ,02 t/h

@luminium 1,10% 275 ,16/  0,00% t/ ,00 t/h| 5,00%| 14 t/r ,01 t/hi 95,00% 261 t/n 15 t/h| 0% t/r] ,00 t/h

inne 8,90% 2225 1,32 0,00% t/ ,00 t/n| 0,00% t/n) ,00 t/hi 70,00% 1558 t/r] ,92 t/h| 30% 668 t/r ,39 t/h

drewno 0,60% 150 ,09/  0,00%)| t/n ,00 t/h 5,00%| 8 t/r ,00 t/hi 70,00% 105 t/n ,06 t/h| 25% 38 t/r ,02 t/h

SUMA 100%| 25000 14,75 2832 t/r1,68 t/h 6 1:,?_ 3,66 t/h 13 298 t/r 7,87 t/h 2618 t/r 1,55 t/h
96 Mg/zm| 11,36%)| 24,78% 53,35% 10,50%)
384 m®d
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Na podstawie powyzszych danych mozna okre$li¢ brzegowe parametry urzgdzeh wchodzgcych w sktad
projektowane;j linii technologicznej tj. minimalng wydajno$¢ w Mg/h oraz przepustowos$é¢ w m¥/h.
Najwyzsza godzinowa srednia wydajnos¢ linii technologicznej to 14,8 Mg natomiast w odniesieniu do
objetosci odpadow jest to 66,5 m3.

Dla zapewnienia sprawnej eksploatacji linii nalezy przyja¢ minimalng wymagana od dostawcow
przepustowosé linii w wymiarze 16 Mg/h dla odpadéw komunalnych zmieszanych oraz 80 m¥/h
na wejsciu.

2.2. Prognozowane wielkosci powierzchni magazynowania odpadéw oraz obcigzenie
ogniowe obiektu sortowni

W ponizszej tabeli przedstawiono minimalne wymiary stref magazynowania odpaddéw przy zatozeniu,
ze pojemnosc strefy odpowiada ilosci odpaddw z danego strumienia jaka jest przyjmowana do instalacij,
a instalacja pracuje przez dwie zmiany.

Tabela 3. Wymiarowanie stref magazynowania odpadéw

parametr jednostka Odpady komunalne Odpady z selektywnej
Zmieszane zbiorki
llos¢ odpadow [Mg] 192,3 69,2
przyjmowana dziennie
llo$¢ odpadow [m?] 769 865
przyjmowana dziennie
llo$¢ odpaddéw na [m?3] 384 432
zmiane
llo$¢ zmian [zm] 1 0,5
przetrzymania
Sumaryczna objeto$¢ [m3] 384 216
wysoko$¢ [m] 4 4
magazynowania
Minimalna [m?] 135 80
powierzchnia strefy

Zgodnie z wyliczeniem przedstawionym w tabeli nr 2 minimalna powierzchnia strefy magazynowania
odpadéw powinna wynosi¢ 215 m2. Na ponizszym szkicu przedstawiono wstepnie proponowang
lokalizacje strefy magazynowania odpadéw wraz z propozycjg lokalizacji bram.

Przedstawiona ponizej strefa magazynowania ma powierzchnie wiekszg niz minimalna tj. okoto 220 mZ.
Ostatecznie lokalizacja miejsca przyjecia odpadéw oraz lokalizacja bram bedg ustalone w oparciu o
projekt technologiczny przedstawiony przez dostawce technologii linii sortownicze;j.
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Rysunek 7. Proponowana lokalizacja strefy przyjecia odpadow oraz bram wjazdowych

Przyjmujac do obliczen powyzsze informacje oraz zaktadajac iz caty budynek bedzie stanowit jedng
strefe PM o powierzchni 2 902 m? mozna okresli¢ gestos¢ obcigzenia ogniowego hali sortowni zgodnie
Z ponizszym:

Powierzchnia uzytkowa strefy magazynowej odpaddéw wynosi okoto 220 m? .
Maksymalna wysokos$¢ sktadowania materiatéw to 4 m. Odpady bedg usypane w pryzmie. Biorgc pod
uwage sposob sktadowania odpaddw kubatura uzytkowa strefy wyniesie okoto 450 m? .

Przewiduje sie , ze w strefie magazynowej jednoczesnie moze by¢ zgromadzone do 120 ton odpadow.

Zaktadajac :
e $rednig wartos¢ opatowg zebranych odpadéw (odpady komunalne zmieszane + odpady z
selektywnej zbiorki) jako 23 MJ,
e powierzchnie hali wynoszgcg 2902 m?

Wartos$¢ obcigzenia ogniowego Q=(18 x 120 000): 2 902 = 744 MJ/m? dla strefy magazynowania

Wartosc¢ obcigzenia ogniowego catkowita bedzie odnosita sie do catkowitej ilosci odpadow jakie w danej
chwili moga znajdowac¢ sie w budynku tj. odpadéw w strefie magazynowej oraz odpadow jakie w danej
chwili sg przetwarzane na linii technologicznej badz zostaty wysortowane i znajdujg sie wewnatrz
budynku.

Zatozenia do obliczen:
e strefa magazynowania odpadow- 120 Mg odpadéw o sredniej wartosci opatowej 18 MJ
e odpady przetwarzane w danym czasie na linii- 16 Mg odpadéw o wartosci opatowej 18 MJ
e odpady wyodrebnione w wyniku prowadzonych procesow- 16 Mg odpaddw o warto$ci opatowej
20 MJ

Wartos$¢ obcigzenia ogniowego catkowita Qc=(18 x 136 000)+(20 x 16 000) : 2 902 = 953,82 MJ/m? dla
catego budynku sortowni.

Pomiedzy budynkiem socjalnym, a halg sortowni nalezy przewidzie¢ $ciane oddzielenia
pozarowego, przejscie miedzy budynkami zabezpieczyé drzwiami pozarowymi, a przepusty
instalacyjne zaprojektowa¢ w odpowiedniej w klasie El.
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2.3. Szczegotowy opis techniczny oraz procesowy sortowni odpadow komunalnych

2.3.1 Opis dostawy, tymczasowego magazynowania sposobu podawania odpadoéw na linie
technologiczng instalacji do mechanicznego sortowania odpadow

Pojazdy dowozgce odpady po zwazeniu bedg kierowaty sie do hali sortowni. Roztadunek odpadow
bedzie prowadzony w strefie przyjecia. Odpady po wytadunku z samochodéw bedg podgarniane
tadowarkg w celu optymalnego wykorzystania przestrzeni magazynowej i zapewnienia mozliwosci
roztadunku dla dowozacych odpady. Ze strefy przyjecia fadowarka bedzie podawata odpady na linie na
linie technologiczna, w zaleznosci od ich wstepnej klasyfikacji do rozrywarki workéw lub rozdrabniacza.
Rozrywarka workow jest urzgdzeniem wyposazonym w zasobnik stanowigcy bufor dla pracy dalszych
urzagdzen na linii technologicznej. W trakcie oprézniania buforu operator tadowarki moze realizowac inne
zadania zwigzane z eksploatacjg linii np. przemieszcza¢ odpady w strefie przyjecia.

2.3.2. Opis procesow prowadzonych na linii technologicznej.

Zaktadany przebieg procesow technologicznych na linii sortowniczej przedstawia ponizszy schemat.

Strona 11z 16



KONCEPCJA TECHNOLOGICZNA
Budowa Sortowni Odpadéw Komunalnych na terenie Zakladu Gospodarki Komunalnej w Zawierciu

boks SEL

tymczasowe

p-son. L]

magazynowanie
odpadu z selektywnej zbiérki

d—’r

boks ZOK

boks preRDF
boks lub
kontenery

tymCzasowe magazynowanie
zmieszanych odpadéw kom.

WF S

‘ kompostownia

Rysunek 8. Schemat proceséw technologicznych na linii sortowniczej
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Wymaga sie by w ramach eksploataciji linii technologicznej mozliwe byto wydzielenie nastepujacych

strumieni odpaddw do dalszego przetwarzania bgdz w formie docelowe;j:

3.

frakcja >340 mm,
frakcja 80-340 mm
frakcja 20-80 mm,
frakcja <20 mm,
Papier mieszany,
PET bialy,

PET niebieski,
PET zielony,

PET mix,

HDPE,

PP,

PS,

Folia transparentna, folia mix,

TETRA-PACK,
Metale niezelazne (Alu),
Metale zelazne (Fe).

Wykaz giéwnych urzadzen w ramach instalacji technologicznej wraz z
zapotrzebowaniem na moc elektryczng

W oparciu o dane charakterystyczne linii technologicznej oaz analize sktadu potencjalnych strumieni
odpadow kierowanych do instalacji dobrano parametry gtéwnych urzgdzen wchodzgcych w sktad linii
technologicznej. Przedstawione parametry sg wartosciami minimalnymi zapewniajgcymi osiggniecie
zakfadanych wydajnosci przetwarzania wskazanych w opracowaniu strumieni odpadow.

Tabela 4. Wykaz gléwnych urzadzen

LP.

POZYCJA

Zadanie

Uwagi

Rozrywarka
workéw

bufor dla odpadéw, rownomierne utozenie
warstwy odpadéw, rozerwanie workéw z
odpadami,

Zamawiajgcy posiada
rozrywarke workéw, ktorg
nalezy zamontowac na nowej
linii

Rozdrabniacz
wstepny

rozdrobnienie odpadow, rozerwanie workow z
odpadami, granulacja odpadéw gabarytowych

Rozdrabniacz stacjonarny, o
napedzie elektrycznym lub
elektryczno-hydraulicznym.
Docelowo rozdrabniacz
powinien by¢ urzgdzeniem
dwuwatowym z mozliwos$cig
ustawienia niezaleznie
predkosci obrotowej obu
watow.

UWAGA! Na obecnym
etapie, celem ograniczenia
kosztéw inwestycyjnych
Zamawiajacy moze
wykorzystac¢ rozdrabniacz
mobilny (o ile Zamawiajacy
takie urzadzenie posiada).

Przesiewacz
80/20 mm

przesiewacz wibracyjny, kaskadowy — gérny
poktad 80 mm, dolny 20 mm (z mozliwoscig
zmiany punktu ciecia poktadow).
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LP.

POZYCJA

Zadanie

Uwagi

poktad 80 mm
wymienne
panele stalowe

Odseparowanie frakgji:

- <80 mm - odpady nadajgce sie do dalszych
procesow biologicznego przetwarzania,
kierowane na dolny poktad celem
dodatkowego odsiania frakcji <20 mm

- >80 mm - odpady przeznaczone do dalszych
procesow odzysku, np. przesianie na sicie o
oczku 340 mm lub przygotowanie odpaddéw
przeznaczonych do wytwarzania paliw
alternatywnych (preRDF)

poktad 20 mm
pokiad typu
flipflop

mozliwos$¢ odsiania frakcji niepozgdanych w
procesach przetwarzania biologicznego -
mineraty, popioty, inne zanieczyszczenia
<20mm, odpady inertne

Przesiewacz
bebnowy 340

Odseparowanie frakgji:

- >340 mm - odpady nadajace sie do dalszych
procesow odzysku, np. poprzez sortowanie

- <340 mm - odpady nadajace sie do dalszych
proceséw odzysku, np. sortowania (odzysk
surowcow) i/lub przygotowania paliw
alternatywnych (preRDF)

separatory Fe

elektromagnesy, nadtasmowe a jako
uzupetnienie state magnesy bebnowe
zabudowane w rolce przenos$nikéw, majgce
za zadanie odseparowanie matali zelaznych
od pozostatej czesci strumienia odpadow,

separator nFe

separatory umozliwiajgce odseparowania
i odzyck odpaddéw zawierajgcych metale
niezelazne

kabina
sortownicza dla:
- frakcji >340

* 3 sekcyjna z bunkrem typu WF
* manualna separacja surowcow wtérnych,
gtéwnie papieru, tektury i folii

W kabinie bedg znajdowac sie
frakcje z dwéch niezaleznie
pracujgcych separatoréw,
dlatego zaleca sie

- frakcji 2D Zlokalizowanie tam dwoch
przenosnikéw sortowniczych
frakcja 2D kierowana na kabine sortowniczg
separator "matg"
9 | balistyczny frakcja <40 mm - zanieczyszczenia do boksu
2d/3d/40mm frakcja 3D - kierowana na kabine sortowniczg
,duzg”
Zsypy pod kabing
wyposazone w tzw. walking
floor lub przenosniki
10 | kabina duza 5 sekcyjna kabina z bunkrem transportowe umozliwiajgce
przekazanie
wysegregowanych frakcji na
przenosnik kanatowy i dale;j
do prasy.
przenosnik
11 | kanatowy ptasko- | transport surowcéw do prasy hydraulicznej
WZzZnoszgcy
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LP. POZYCJA Zadanie Uwagi

prasa

12 hydrauliczna z efektywna redukcja objetosci odpadow/
perforatorem surowcow oraz skuteczne wigzanie balotow
PET
komplet Procesy logistyczne pomiedzy

13 | przenosnikow poszczegolnymi urzgdzeniami i strefami
transportowych | sortowni

W ponizszej tabeli przedstawiono wykaz proponowanych elementéw (maszyn i urzgdzen) wchodzacych

w sktad projektowanej linii technologicznej wraz z okresleniem ich mocy.

Tabela 5. Zestawienie mocy zainstalowanej urzadzen technologicznych

I 0zycja moc
1 | Rozrywarka workéw 20
2 | Komplet przenosnikow 145,1
3 | Przesiewacz poktadowy 80/20 22

Separator Fe nadtasmowy 20-
4 |80 °
5 Separator Fe nadtasmowy 80- 6
340
6 | Przesiewacz bebnowy 340 15
7 | Separator balistyczny 11
8 | Separator Fe nadtasmowy 3D 4
9 | Separator nFe 3D 11

10 | Rozdrabniacz wstepny 200
11 | Prasa hydrauliczna 90
12 | Kabina sortownicza mata 20
13 | Podtoga WF pod kabing x3 15
14 | Kabina sortownicza duza 30
15 | Podtoga WF pod kabing x5 25
16 | Filtr workowy - powietrze z hali 70

Filtr workowy - powietrze

17 o 70

procesowe (z odciggow)

18 | Biofiltr/ adsorber 30

RAZEM 790.1
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4, Szacunkowy koszt realizacji linii technologicznej obejmujacy dostawe,

montaz i uruchomienie.

W ponizszej tabeli przedstawiono prognozowane koszty realizacji dostaw i montazu

urzadzen technologicznych wraz z rozruchem linii technologiczne;j.

Tabela 6. Szacunkowe koszty realizacji inwestycji

nr . szacunkowa .
pozycja szacunkowa cena (min)
poz. cena (max)
1 | Rozrywarka workow (jest) -
2 | Komplet przenosnikow 4115 000,00
3 | Przesiewacz poktadowy 80/20 1 600 000,00
4 | Separator Fe nadtasmowy 20-80 120 000,00
5 | Przesiewacz bebnowy 600 000,00
6 | Separator Fe nadtasmowy 80-340 120 000,00
7 | Separator balistyczny 800 000,00
8 | Separator Fe nadtasmowy 3D 120 000,00
9 | Separator nFe 3D 450 000,00
10 | Rozdrabniacz wstepny 1400 000,00
11 | Prasa hydrauliczna 2 000 000,00
12 | Kabina sortownicza mata 300 000,00
13 | Podtoga WF pod kabing x3 200 000,00
14 | Kabina sortownicza duza 500 000,00
15 | Podtoga WF pod kabing x5 400 000,00
16 | Filtr workowy - powietrze z hali 600 000,00
17 | Filtr workowy - powietrze procesowe (z odciggdw) 700 000,00
18 | Biofiltr 400 000,00
RAZEM 14 425 000,00
19 |Prace i koszty dodatkowe
20 | Prace montazowe 900 000,00
21 | AKPiA 700 000,00
22 | Prace elektryczne 200 000,00
23 | Ustugi transportowe i dzwigowe 200 000,00
RAZEM prace i koszty dodatkowe 2 000 000,00
tacznie 16 425 000,00

WYKAZ ZALACZNIKOW:

Zatgcznikami do niniejszej koncepciji sg :

rys. TO1
rys. T02
rys. TO3
rys. T04
rys. T0O5
rys. TO6
rys. T0O7
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