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A. CZESC OPISOWA

1. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1.Informacje wstepne

Planowane przedsiewzigcie zwigzane jest z modernizacijg oraz rozbudowa instalacji do przetwarzania odpaddw zlokalizowanej
na terenie Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Zawierciu i eksploatowanej przez Zaktad Gospodarki
Komunalnej w Zawierciu.

Realizacja planowanej inwestycji obejmuje swoim zakresem m.in..

e  Zaprojektowanie linii technologicznej sortowni odpaddw,

o Dostawy oraz montaz urzadzen wchodzacych w sktad zaprojektowanej linii technologicznej,

e  Przeprowadzenie rozruchu technologicznego oraz prowadzenie eksploatacji probnej potwierdzajacej uzyskanie
przez oferowane urzadzenia oraz catg linig technologiczng gwarantowanych parametrow pracy i oczekiwanego
efektu,

e  Przeprowadzenie szkolen personelu wskazanego przez Zamawiajacego,

e Uzyskanie wszelkich niezbgdnych pozwoler i decyzji wynikajacych z prawa regulujacych eksploatacje w/w instalacii
przez Zamawiajgcego.

Planowane do realizacji Zadanie jest funkcjonalnie powigzane z realizowanym przez Gmine Zawiercie projektem pn. ,Budowa
sortowni odpadéw komunalnych wraz z infrastruktura towarzyszaca na terenie Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Zawierciu”,
ktéry polega na zaprojektowaniu i wybudowaniu hali sortowni odpadow. Projekt ten realizowany jest przez Wykonawce MTM
Budownictwo Sp. z 0.0.

Przy projektowaniu ciagu technologiczneqgo sortowni odpadéw bedacej przedmiotem niniejszego postepowania
nalezy uwzgledni¢ parametry obiektu budowlanego hali sortowni zgodnie z dokumentacja projektowa hali stanowiaca
zatacznik do niniejszeqgo PFU.

Sktadajac oferte Wykonawca deklaruje, ze:
e Zapoznat sie z nalezytg starannoscig z treScig Specyfikacji Warunkéw Zamowienia obejmujacej Program
Funkcjonalno-Uzytkowy, Warunkami Umowy oraz uzyskat wiarygodne informacje o wszystkich warunkach
i zobowigzaniach, ktére w jakikolwiek sposéb moga wptynaé na warto$¢, czy charakter Oferty lub wykonanie
Projektu,
e Zaakceptowat bez zastrzezen czy ograniczen i w catosci tres¢ Specyfikacji Warunkéw Zamowienia,

Celem realizacji inwestycji jest zwigkszenie mocy przerobowych w zakresie przetwarzania odpadéw z selektywnej zbiorki,
umozliwienie Zamawiajacemu zagospodarowywania okreslonych rodzajow odpaddw oraz osiggniecia celdw strategicznych,
celdw gtéwnych i oczekiwanych rezultatéw. Realizacja przedmiotu zamdwienia powinna pozwoli¢ na wypetnienie obowigzkow,
okreslonych przez prawo Unii Europejskiej, m.in. Dyrektywami Rady: 99/31/WE w sprawie sktadowania odpadow, 2008/98/WE
w sprawie odpadéw oraz obowigzkéw wynikajacych z prawa polskiego (w aktualnym stanie prawnym) przy zachowaniu
mozliwie najwyzszego poziomu bezpieczenstwa dla Srodowiska oraz wykorzystaniu najlepszych dostepnych technik (BAT).
Inwestycja ma ograniczy¢ ilo$¢ odpadow kierowanych do sktadowania oraz pozwoli¢ na wytwarzanie produktéw handlowych
w postaci wysegregowanych frakcji materiatowych — surowce wtdrne oraz frakcji kalorycznych, ktére moga by uznane jako
paliwo alternatywne.

Niniejszy dokument zostat opracowany na podstawie:
e Uzgodnieh z Zamawiajgcym,
o Dokumentacji projektowej budynku hali sortowni wykonanej przez MTM Ekotechnika, projektant: Miastoprojekt
Wroctaw,
e  Program funkcjonalno-uzytkowy dla inwestyciji pt.: ,Budowa sortowni odpadéw komunalnych na terenie Zaktadu
Gospodarki Komunalnej w Zawierciu” ETAP | zadanie A oraz prace projektowe dla ETAP | zadanie A-F,

e Decyzja nr WOS.6220.14.19.2021.ADT o $rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 24.01.2023 r., wydana przez
Prezydenta Miasta Zawiercie.
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Inwestorem przedsiewziecia jest :

4 Zaktad Gospodarki Komunalnej Spétka z 0.0.
42-400 Zawiercie
Z6GK ul. Podmiejska 53

zawiercie

1.2.Charakterystyczne parametry okreslajace zakres prac objetych Zamoéwieniem

Podstawg czynno$ci, zmierzajacych do zaprojektowania i wykonania sortowni odpadéw komunalnych na terenie Zaktadu
Gospodarki Komunalnej w Zawierciu Sp. z 0.0. bedzie Umowa, zawarta przez Zamawiajacego, z wybranym w drodze
postepowania o udzielenie zamowienia publicznego - Wykonawca.

Zamawiajacy wymaga od Wykonawcow zainteresowanych ztozeniem Oferty aby dokonali wizji lokalnej na terenie Zaktadu
Zagospodarowania Odpadéw ,EKO DOLINA” Sp. z 0.0. w Lezycach, zapoznali sie ze stanem istniejacym, dokonali analizy
dostepnosci  miejsca pod katem organizacji transportu elementéw linii, ich magazynowania oraz prowadzenia robét
montazowych i przy ich uwzglednieniu przygotowali Oferte.

Do Wykonawcy nalezy weryfikacja zakresu robét okre$lonych w niniejszym PFU. Powinien on dokona¢ sprawdzenia
technicznych mozliwo$ci realizacji planowanych robot przed przystapieniem do opracowaniem dokumentaciji projektowej, a
wszelkie zmiany przez niego zgtaszane musza zostac¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Zakres realizacji inwestycji obejmuije:

e  Opracowanie projektu technologicznego rozbudowy linii sortowniczej odpadéw,

e  Opracowanie Harmonogramu Rzeczowo-Finansowego,

o  Przekazanie wytycznych dla Wykonawcy budynku hali w zakresie posadowienia urzadzer i wykonania kanatow
technologicznych,

e  Opracowanie projektéw branzowych zwigzanych z zasilaniem i sterowaniem linig technologiczng sortowni,

e  Opracowanie projektu wentylacji technologicznej,

o Dostawy i montaz urzadzen i konstrukcji wchodzacych w sktad modernizowanej linii sortowniczej,

o Dostarczenie Zamawiajagcemu szczeg6towych plandw konserwacji poszczegdlnych urzadzern z wykazem
czesci szybkozuzywajacych sie ze wskazaniem miejsc i kontaktow do ich pozyskania,

e  Przeprowadzenie badan i pomiaréw (m.in. natezenie o$wietlenia, hatas, uziemienie),

e  Opracowanie programu i uzgodnienie z Zamawiajagcym harmonogramu rozruchu, planu rozruchu i projektu
rozruchu - Wykonawca przygotuje wszelkie niezbedne dokumenty i protokoty niezbedne do dokumentowania
rozruchéw.

e Przeprowadzenie rozruchu oraz préb technologicznych potwierdzajacych uzyskanie przez dostarczone
urzadzenia oraz catg zmodernizowana linie technologiczng wymaganych parametréw technicznych,

e  Opracowanie instrukciji: eksploatacji i konserwacji, stanowiskowych, serwisowania, smarowania i przegladéw
okresowych, BHP i ppoz. i innych niezbednych do poprawnej eksploatacji przedmiotu zaméwienia,

e  Szkolenie personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji obiektéw, urzadzen i instalacji wraz z ich
konserwacjg oraz naprawa,

e Uzyskanie niezbednych opinii potwierdzajacych mozliwos¢ eksploatacji zmodernizowanej linii technologiczne;j,

e  Zapewnienie kompletnego oznakowania urzadzen, pomieszczen, stref i innych elementéw instalacji
wymagajacych oznakowania,

o Uzyskania niezbednych decyzji administracyjnych, jezeli takie beda wymagane w procesie modernizacji linii
sortowniczej.

Ponadto, Wykonawca powinien przewidzieC i wykonaé wszelkie inne roboty budowlane, dostawy i ustugi konieczne oraz
wymagane pod wzgledem technicznym, technologicznym i prawnym, dla uzyskania kompletno$ci realizacji i poprawno$ci
funkcjonowania inwestycji.

Wykonawca jest zobowiagzany opracowaé dokumentacje projektowa oraz technologiczng niezbedna do realizacji
kompletnego zamierzenia inwestycyjnego spetniajacego wymagania stawiane dla tego rodzaju obiektow przepisami
prawa.
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1.3.Parametry budynku hali technologicznej sortowni oraz budynku socjalno-
biurowego

Projektowana hala sortowni jest obiektem jednonawowym, jednokondygnacyjnym, bez podpiwniczenia. Ma wysoko$¢ 11,97
m w kalenicy oraz 9,90 m do spodu konstrukcji dachu jej najnizszym punkcie. W obrebie hali wydzielono dwie gtéwne
przestrzenie funkcjonalne: strefe przyjecia odpaddw i strefe technologiczna. Zaprojektowano 5 bram wjazdowych o szerokosci
4,5m i wysokosci 5m w Swietle — 2 od strony pdtnocne;ji 3 od potudnia. Dwie z potudniowych bram zostang uzupetnione kurtyng
szybkobiezng o wymiarach 4,5m x 5,0m. Za napowietrzanie odpowiedzialne bedg réwniez Zaluzje napowietrzajace
zZlokalizowane na elewacji pétnocnej. Bramy i zaluzje napowietrzajace powinny zosta¢ zasilone z zastosowaniem
dedykowanych zasilaczy zgodnych z normg PN-EN 12101-10.

Doswietlenie hali $wiattem naturalnym poprzez dachowe naswietla pasmowe i klapy dymowe petnigce réwniez funkcje
Swietlikow dachowych oraz pasma $wietine w elewacji. Pasma $wietine bedg wyposazone w system klap dymowych.

Hala sortowni jest potaczona z budynkiem socjalno-sanitarnym, petnigcym funkcje zaplecza socjalnego i higieniczno-
sanitarnego . Uzytkownikami planowanego zaplecza bedg pracownicy przylegtej hali sortowni.

Budynek posiada osobne wejScie z zewnatrz przez wiatrotap. Z gtéwnego korytarza wejécia prowadza do jadalni (typ | -
przeznaczona do spozywania positkéw wiasnych) i zespotéw szatniowych Budynek potaczony jest funkcjonalnie z halg
sortowni poprzez $luze z dostepem do sanitariatdw. Drugie potaczenie z halg znajduje si¢ po drugiej stronie zespotu
szatniowego wejciem przez korytarz do szatni odziezy roboczej.

W czesci technicznej budynku zlokalizowano pomieszczenia techniczne: wezet cieplny i sterownie, posiadajace niezalezne
wejscia z zewnatrz.

Na ponizszym rysunku przedstawiono rzut przyziemia hali i budynku socjalnego z przyktadowym uktadem linii technologicznej.
Okreslenie ostatecznego uktad linii technologicznej lezy po stronie Wykonawcy.
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Rysunek 1. Rzut przyziemia hala sortowni z budynkiem socjalnym
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PRZEKROJ B-B

Rysunek 2. Hala sortowni - przekroje

Szczegotowe dane dotyczace zaprojektowanych budynkoéw wraz z czescig rysunkowg zawiera dokumentacja budowlana
obiektu stanowigca zatacznik nr 3 do niniejszego OPZ.

1.4.Parametry pracy instalacji

Instalacja przewidziana do realizacji w ramach planowanej inwestycji powinna zosta¢ zaprojektowana i wykonana z
uwzglednieniem nastepujacych zatozen:

o llo¢ dni roboczych w roku 250 dni

o  Efektywna ilos¢ roboczogodzin na zmianeg- 6,5h

e  Zmianowo$¢ pracy instalacji: praca na dwie zmiany

Zgodnie z trescig decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach linia sortownicza bedzie sktada¢ sie z nastepujacych
elementow:

e  Rozrywarka workdw,

e  Rozdrabniacz wstepny,

o Zespot przeno$nikdw transportujacych odpady,

e  Kabiny sortownicze,

e  Przesiewacz odpadéw umozliwiajacy rozdziat strumienia odpadéw na frakcje granulometryczne:

o >340 mm,
o 80-340 mm,
o <80 mm

e  Przesiewacz stuzacy do wydzielania z odpadéw frakcji drobnej/ inertnej 0-20 mm,
e  Separator balistyczny,

e  Separatory metali zelaznych,

e  Separator metali niezelaznych,

e  Separatory optopneumatyczne,

e Prasa belujgca odpady.
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Konfiguracja linii technologicznej ma pozwoli¢ na osiagniecie zaktadanej maksymalnej ilosci przetwarzanych w instalacji
odpadow wynoszacej 65 000 Mg/rok przy zatozeniu, ze poszczegdlne ciggi technologiczne instalacji pozwolg na osiggniecie
wydajnosci nie mniejszych niz :

e 50000 Mg/rok dla zmieszanych odpadow komunalnych przy pracy linii w systemie dwdch zmian roboczych,

e 32000 Mg/rok dla frakcji nadsitowej wydzielonej ze zmieszanych odpadoéw komunalnych,

o 18000 Mg/rok dla odpadéw z selektywnej zbidrki
Przy zachowaniu wydajno$ci godzinowej zgodnie z ponizszym:

e 25 Mg/h dla zmieszanych odpadéw komunalnych

e 9 Mg/h dla frakcji nadsitowej wydzielonej ze zmieszanych odpadéw komunalnych,

e 6 Mg/h dla odpadow z selektywnej zbidrki

Wiw wartos$ci sg wartosciami maksymalnymi dla poszczegdlnych strumieni odpadéw. Linia technologiczna powinna
mie¢ mozliwos¢ pracy z wydajnoscia i efektywnoscia dostosowana do poszczegéinych strumieni odpadéw przy
zatozeniu osiagniecia wymaganej wydajnosci tacznej.

1.5.Aktualne uwarunkowania przedmiotu zamowieni.

Zaktad zlokalizowany jest przy ul. Podmiejskiej w Zawierciu, w zachodniej cze$ci miasta.

Rysunek 3. Usytuowanie planowanej inwestycji w obrebie miasta Zawiercie

Zgodnie z zapisami decyzji Prezydenta Miasta Zawiercie o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewzigcia pn.:
,Budowa sortowni odpadéw komunalnych na terenie Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Zawierciu” (Nr dokumentu:
W0S.6220.14.19.2021.ADT z dnia 24.01.2024 r.) przedsiewzigcie bedzie realizowane w granicach dziatek oznaczonych
geodezyjnie numerami ewidencyjnymi:
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- 1095/33, 1095/17, 1095/18 w obrebie Marciszéw

- 126, 131/2, 132, 133, 25/1, 26/1, 27/1, 28/1, 29/1, 30/1, 31/3, 32/3 w obrebie Zawiercie (k.m.9).
Budowe hali sortowni odpadéw komunalnych przewidziano w obszarze dziatek ewidencyjnych
nr 1095/18 (obreb Marciszéw) i nr 132 (obreb Zawiercie, k.m.9).
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Rysunek 4. Teren przeznaczony na realizacj¢ przedsiewzigcia w zakresie okre§lonym w decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach
-

Rysunek 5. Teren przeznaczony na budowe hali sortowni odpadéw komunalnych
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Planowane przedsiewziecie bedzie polegaé na budowie hali sortowni odpadéw, w ktorej zainstalowana bedzie linia
sortownicza odpaddw oraz na wykonaniu infrastruktury technicznej i towarzyszace;.

Celem inwestyciji jest zwiekszenie mocy przerobowych instalacji w zakresie przetwarzania odpadow selektywnie zebranych w
stosunku do stanu obecnego, poprawa efektywnosci segregacji odpadéw oraz dostosowanie instalacji do zmieniajgcych sie
przepisow (KPGO, gospodarka w obiegu zamknietym, konkluzje BAT, wymagania w zakresie magazynowania odpaddw).
Zwigkszenie mocy przerobowych w zakresie przetwarzania odpadéw selektywnie zebranych wptynie na konkurencyjno$é firmy
oraz mozliwo$¢ przetwarzania wigkszej ilos¢ odpadow w procesie odzysku.

Budowa obiektu hali sortowni, infrastruktury technicznej i towarzyszacej, dostawa i montaz ciggu technologicznego i
wyposazenia hali mogg by¢ realizowane etapowo, w zaleznosci od biezacych potrzeb spétki.

1.6. Uwarunkowania srodowiskowe.

Planowane zamierzenie inwestycyjne kwalifikuje sie do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddzialywaé na
$rodowisko.

Kwalifikacja przedsiewzigcia zgodnie z w rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywac na $rodowisko [Dz.U. 2019 poz. 1839]:

§2 ust. 1 pkt 47)

instalacje do przetwarzania w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach odpadéw inne niz
wymienione w pkt 41 i 46, w tym sktadowiska odpadéw inne niz wymienione w pkt 41, mogace przyjmowa¢ odpady w ilosci
nie mniejszej niz 10 t na dobe lub o catkowitej pojemnosci nie mniejszej niz 25 000 t, z wytaczeniem instalacji do wytwarzania
biogazu rolniczego w rozumieniu art. 2 pkt 2 ustawy z dnia 20 lutego 2015 r. 0 odnawialnych zrédtach energii (Dz. U. z 2018
r. poz. 2389, z pézn. zm.4).

Ponadto, planowane przedsiewziecie kwalifikuje sie do instalacji wymienionych w zataczniku do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) [w pkt 5 ppkt 3 lit. b. -
Instalacja do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadéw o zdolno$ci przetwarzania ponad 75 ton na dobe
z wykorzystaniem: obrobki biologicznej, obrobki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, obrébki
zuzlu i popiotéw, obrébki w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
oraz pojazdow wycofanych z eksploatacji i ich czesci]

Dla omawianego zamierzenia inwestycyjnego zostata wydana decyzja Prezydenta Miasta Zawiercie o $rodowiskowych
uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia (Nr dokumentu: WO0S.6220.14.19.2021.ADT z dnia 24.01.2024 r.). Decyzja
Srodowiskowa okre$la istotne warunki korzystania ze $rodowiska w fazie realizacji i eksploatacji lub uzytkowania
przedsiewziecia, ze szczegdlnym uwzglednieniem koniecznosci ochrony cennych wartosci przyrodniczych, zasobow
naturalnych oraz ograniczenia ucigzliwosci dla terendw sasiednich.

Ww. decyzja okre$la réwniez wymagania dotyczace ochrony $rodowiska konieczne do uwzglednienia w dokumentacii
projektowej, tj. nalezy:

1)  Zaprojektowaé hale sortowni odpadéw podzielong na obszary: przyjecia odpadow (zasobni) i strefe technologiczng
(instalacji sortowni);

2) ZaprojektowaC urzadzenie odpylajace o gwarantowanym stezeniu pytu na wylocie nie wyzszym niz 5 mg/m? do
oczyszczania gazéw ujmowanych systemem wentylacji mechanicznej z odciggami miejscowymi znad kluczowych
miejsc emisji;

3) Zaprojektowac¢ podziemny, szczelny zbiornik bezodptywowy na $cieki technologiczne;

4)  Zaprojektowa¢ zabudowany przenosnik tasmowy z hali do istniejacej instalacii stabilizacji tlenowe;.

Ponadto na etapie uzyskiwania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach analizie poddano zgodno$¢ planowanego
zamierzenia inwestycyjnego ustaleniami obowigzujacego dla przedmiotowego terenu Miejscowego Planu Zagospodarowania
Przestrzennego. Stwierdzono, ze lokalizacja przedsiewziecia jest zgodna z obowigzujacym MPZP miasta Zawiercie. (doktadna
analiza przedstawiona w uzasadnieniu do ww. decyzji — str. 9-10)

Przedstawione w niniejszej koncepcji rozwigzania techniczne i technologiczne uwzglednig uwarunkowania okre$lone w decyzji
$rodowiskowe;.
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2. SZCZEGOLOWY OPIS TECHNICZNY ORAZ PROCESOWY PLANOWANEJ

INSTALACJI SORTOWNI ODPADOW KOMUNALNYCH
2.1.0bliczenia bilansowe strumienia odpadéw

Planowana instalacja bedzie miata przepustowo$¢ wynoszacg, odpowiednio:
e 25000 Mg/rok na zmiang dla zmieszanych odpadéw komunalnych
e 16 000 Mg/rok na zmiane dla frakcji nadsitowej z odpadéw komunalnych
e 9000 Mg/rok na zmiane dla odpadéw z selektywnej zbidrki

Bilans oparto na danych pochodzacych z opracowania ,Morfologia odpadow komunalnych wytwarzanych w Polsce”
opracowanego przez Instytut Ochrony Srodowiska Panstwowy Instytut Badawczy. Ponizej przedstawiono $rednie sktady
morfologiczne dla poszczegoinych strumieni odpadow.
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Wykres 2. sredni sklad morfologiczny odpadéw opakowaniowych papieru i tektury
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Wykres 3. Sredni sktad morfologiczny odpadéw opakowaniowych z tworzyw sztucznych i metali

W ponizszej tabeli przedstawiono zaktadane na etapie niniejszego projektu parametry charakterystyczne dla pracy linii
technologicznej przy zaktadanej wydajnosci:
e 50000 Mg/rok dla zmieszanych odpadow komunalnych przy pracy linii w systemie dwéch zmian roboczych,
e 32000 Mg/rok dla frakcji nadsitowej wydzielonej ze zmieszanych odpadoéw komunalnych w systemie dwéch zmian
roboczych,
e 18 000 Mg/rok dla odpadow z selektywnej zbiorki w systemie dwoch zmian roboczych.

Tabela 1. Parametry pracy linii sortowniczej

L.p. | parametr warto$¢ | jednostka
1 llo$€ dni roboczych w roku 250 d
2 llos¢ dni roboczych w tygodniu 5 d
3 llo§¢ zmian na dzien 2 n
4 llo$¢ godzin pracy na zmiane 6,5 h
5 lloé¢ godzin pracy na zmiane na rok 1625 h
6 llo$¢ godzin pracy na rok 3250 h
7 Wydajno$¢ linii dla odpadéw zmieszanych dla 1 zmiany 25 Mg/h
8 Wydajno$c¢ linii dla frakcji nadsitowej wydzielonej z odpadéw komunalnych 9 Mg/h
9 Wydajno$¢ linii dla odpadéw z selektywnej zbiérki dla 1 zmiany 6 Mg/h
10 | Wydajnos¢ linii dla odpadéw zmieszanych dla 1 zmiany (gesto$¢ 250kg/ms3) 100 md/h
1 Wydajno$¢ linii dla odpadow z selektywnej zbiorki dla 1 zmiany (gestos¢ 80 kg/m?3) 75 m3/h

Okreslone w powyzszej tabeli parametry pracy nie s bezposrednig wypadkowa przepustowosci i czasu pracy linii. Poniewaz
Zamawiajacy planuje eksploatacje sortowni w r6znych wariantach pracy dla réznych strumieni odpaddw, planujac przysztg
eksploatacje okreslit minimalng wydajnos¢ linii i urzadzen technologicznych pozwalajacg mu w swobodny sposob osiggaé
zatozone cele.

12



PROGRAM FUNKCJONALNO-L'JZYTKOWY
- OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWINIE -

Ponizej przedstawiono analize strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych w rozbiciu na poszczegdlne frakcje granulometryczne i materiatowe.

Tabela 2. Analiza skladu strumienia odpadéw zmieszanych

WSAD
SKLAD STRUMIENIA ROCZNY TONAZ/ZMIANE GODZINOWY TONAZ FRAKCJA 0-20 FRAKCJA 20-80 FRAKCJA 80-300 FRAKCJA > 300
% Ma/r Mg/h % Mg/r Mg/h % tr th % tr t/h % tr t/h
materiat inertny < 10 mm 9,00% 2250 1,33 | 80,00% 1800 t/f 1,07 t/h 15,00% 338 tf ,20 t/h 5,00% 113 t/f  ,07 t/h| 0% tf 00 t/h

tom Fe 2,10% 525 31 0,00% t  ,00 t/h| 35,00% 184 t/f ,11 t/hj 60,00%) 315 tf 19 t/h 5% 26 t/r ,02 t/h
|a|uminium 1,10% 275 ,16 0,00% t  ,00 t/hl 5,00% 14 t/ ,01 t/h| 95,00% 261 t/rf 15 t/h 0% t ,00 t/h
|inne 8,90% 2225 1,32 0,00% trf ,00 t/h| 0,00% tr] ,00 t/hl 70,00% 1558 t/r ,92 t/h 30% 668 t/rl ,39 t/h
drewno 0,60% 150 ,09 0,00% trf ,00 t/hl 5,00% 8 tf ,00 t/h 70,00% 105 t/rff ,06 t/hl 25% 38 | ,02 t/h

2,70% 0,00% 5,00% 70,00% 25%
SUMA 100% 25000 14,75 2832 t/r| 1,68 t/h 6178 t/r| 3,66 t/h 13298 t/r| 7,87 t/h 2618 t/r| 1,55 t/h
96 Mg/zm 11,36% 24,78% 53,35% 10,50%
384 m¥d
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Dane przedstawione w powyzszej tabeli majg charakter pogladowy. Zamawiajacy nie dysponuje badaniami morfologicznymi
strumieni odpadow dostarczanych do Instalacji. Zamawiajacy polega na do$wiadczeniu Wykonawcy w zakresie doboru
urzadzen o parametrach pracy zapewniajacych osiagniecie zaktadanych efektow eksploatacii linii technologiczne;j.

2.2. Wymagania dotyczace powierzchni magazynowania odpadéw oraz obcigzenia
ogniowego obiektu sortowni

W ponizszej tabeli przedstawiono zatozenia dla wymiarowania przez Wykonawce stref magazynowania odpaddw przy
zatozeniu, ze pojemno$¢ strefy odpowiada ilosci odpadéw z danego strumienia jaka jest przyjmowana do instalacji w ciggu
jednej zmiany.

Tabela 3. Wymiarowanie stref magazynowania odpadéw

parametr jednostka Odpady komunalne zmieszane | Odpady z selektywnej zbidrki
llo§¢ odpaddw przyjmowana dziennie [Mg] 200 72
llo¢ odpaddw przyjmowana dziennie [m?] 800 900
llo$¢ odpadow na zmiane [Mg] 100 36
llo$¢ odpadow na zmiane [m3] 400 450
llo$€ zmian przetrzymania [zm] 1 1
objeto$¢ odpadow do przetrzymania [m3] 400 450

Do Wykonawcy nalezy okre$lenie miejsc i sposobdéw magazynowania odpadéw wewnatrz hali sortowni.

Zgodnie z dokumentacjq projektowg budynku sortowni odpaddw przy zatozeniu, ze :
e S$rednig warto$¢ opatowg zebranych w hali sortowni odpadéw (odpady komunalne zmieszane + odpady z selektywnej
zbidrki) jako 24 MJ,
Warto$¢ obcigzenia ogniowego catkowita Qc bedzie miesci¢ sie w zakresie < 2000 MJ/m? dla catego budynku sortowni
rozumianego jako jedna strefa.

Pomigdzy budynkiem socjalnym, a halg sortowni Wykonawca rob6t budowlanych wykona $ciang oddzielenia pozarowego, a
przejscie miedzy budynkami zabezpieczy¢ drzwiami pozarowymi, a przepusty instalacyjne zaprojektowa¢ w odpowiedniej w
klasie El.

Przy projektowaniu ciggu technologicznego linii sortowniczej nalezy przedstawi¢ lokalizacje stref magazynowania
odpadéw wraz z podaniem ich pojemnosci przy zapewnieniu mozliwosci tatwego roztadunku pojazdu dostarczajacych
odpady oraz podawania zebranych tam odpadéw na linie sortownicza.

2.3. Szczegoétowy opis techniczny oraz procesowy sortowni odpadéw komunalnych

Pojazdy dowozace odpady po zwazeniu bedg kierowaty sie do hali sortowni. Roztadunek odpadéw bedzie prowadzony w
strefie przyjecia odpowiedniej co do rodzaju dostarczanych odpadow. Odpady po wytadunku z samochodéw bedg podgarniane
tadowarkg w celu optymalnego wykorzystania przestrzeni magazynowej i zapewnienia mozliwosci roztadunku dla kolejnych
pojazdow dowozacych odpady. Ze strefy przyjecia fadowarka bedzie podawata odpady na linie na linie technologiczng, w
zaleznosci od ich wstepnej klasyfikacji do rozrywarki workéw lub rozdrabniacza. W linii technologicznej nalezy przewidzie¢
wykorzystanie posiadanej przez Zamawiajacego rozrywarki workéw RWTK 1.0_producent Test Krapkowice. Karta katalogowa
urzadzenia stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszego dokumentu.

Nalezy tak zaprojektowa¢ wzajemna lokalizacje stref przyjecia odpadéw wzgledem nadawy by podczas dostaw odpadow
samochodami nie wystepowaly trudno$ci z podawaniem odpadéw ze strefy na lini¢ technologiczna.

Zakfadany przebieg proceséw technologicznych na linii sortowniczej przedstawia ponizszy schemat. Schemat w wiekszej
skali stanowi zatacznik nr 2 do niniejszego opracowania.
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W zaleznosci od struktury, stopnia zanieczyszczenia oraz rodzaju odpady ze stref przyjecia z wykorzystaniem fadowarki bedg
kierowane do rozrywarki workéw badz rozdrabniacza.

Przyjmuje sie, ze odpady zbierane selektywnie w workach beda trafiaty bezposrednio do rozrywarki workow.

Odpady po rozrywarce badz rozdrabniaczu beda kierowane do kabiny wstepnej, zaktada sie kabine minimum 2 stanowiskowg
gdzie zostang z nich usunigte odpady problemowe, ktérych obecno$¢ w strumieniu odpadéw mogtaby powodowaé utrudnienia
w procesie dalszego sortowania odpadéw lub mogta prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzen bedacych w dalszym ciggu linii
technologicznej.

Beda to m.in. diugie ciagnace sie folie, sznurki, kable, kartony o duzej powierzchni, odpady o ostrych krawedziach, odpady
niebezpieczne.

Po wstepnej weryfikacji strumiert odpadéw bedzie kierowany do przesiewacza (sito bebnowe lub przesiewacz wibracyjny)
gdzie nastapi podziat granulometryczny strumienia odpadéw na frakcje:

e  drobng; 0-80mm,
e surowcowa; 80-340mm,
e  gruba; >340mm,

Zamawiajacy dopuszcza wprowadzenie zmian w zakresie przedstawionego powyzej podziatu granulometrycznego
strumieni odpadéw, jezeli Wykonawca wykaze istotne korzysci w zakresie prowadzenia procesu sortowania odpadow
w tym np. wzrost efektywnos$ci wydzielania surowcow wtérnych w poszczegolnych punktach linii sortowniczej.

Wymaga sie by nastepnie z frakcji drobnej wydzieli¢ z wykorzystaniem separatora metali zelaznych odpady metali .
Wyseparowane metale nalezy skierowa¢ do kontenera zbiorczego. Zaleca sie¢ zaprojektowanie linii w taki sposob by
wydzielane w réznych czesciach linii frakcje materiatowe trafiaty do jednego docelowego miejsca zbierania (bunkier/ kontener).

Nastepnie Zamawiajacy wymaga by z frakcji 0-80 mm oraz odsia¢ strumien odpadéw mineralnych zawierajacy sie we frakcji
0-20 mm. Odpady te nalezy zgromadzi¢ w bunkrze magazynowym badz w kontenerze. Wielko$¢ kontenera, bunkra nalezy
tak dobra¢ by podczas jednej zmiany nie zachodzita konieczno$¢ jego wymiany/ opréznienia powodujaca przerwe w
eksploatacji linii. Dopuszcza sie prowadzenie obstugi w czasie normatywnych przerw w pracy linii tj. np. podczas przerw
regulaminowych w pracy obstugi linii.

Pozostata frakcja 20-80 mm powinna by¢ skierowana przeno$nikiem do boksu frakcji <80 mm badz na przenosénik transportowy
kierujacy frakcje podsitowa do kompostowania.

Wydzielong frakcje surowcowa 80-340mm nalezy skierowa¢ w pole dziatania separatora metali. Wydzielone metale zelazne
nalezy skierowa¢ do kontenera zbiorczego . Pozostate po wydzieleniu metali odpady zostang przetransportowane
przenosnikiem do separatora balistycznego gdzie nastapi jej rozdziat na frakcje:
e drobng; 0-40mm. We frakcji tej znajdg sie pozostatosci wcze$niej nie wydzielone w procesie odsiewania. W
przypadku sortowania zmieszanych odpadéw komunalnych bedzie to mieszanina odpaddw organicznych, drobnych
odpadow opakowaniowych. Wydzielona frakcja powinna by¢ skierowana do boksu frakcji <80 mm
o plaska: 2D. We frakcji znajda sie przede wszystkim papier, karton, opakowania z tworzyw sztucznych pfaskie,
czesciowo Tetrapack. Frakcje nalezy skierowac do kabiny sortowniczej celem wydzielenia frakcji surowcowych.
o toczacq:3D. Frakcja zawiera butelki typu PET, opakowania PE, PP, czesciowo Tetrapack.
Frakcje nalezy skierowa¢ w pole dziatania separatora wiropradowego gdzie zostang wydzielone odpady opakowan
aluminiowych. Wydzielone metale Zelazne nalezy skierowa¢ do kontenera zbiorczego. Nastepnie odpady nalezy
skierowa¢ do kabiny sortowniczej celem wydzielenia frakcji surowcowych. Opcjonalnie nalezy przewidzie¢
mozliwo$¢ wysortowania z frakcji 3D surowcow wtornych z wykorzystaniem dwéch separatoréow optycznych
dwudzielnych, a nastepnie doczyszczenie wydzielonych surowcéw w kabinie sortowniczej.

Pozostato$ci z sortowania frakcji 2D i 3D bedg stanowity preRDF. Odpady te nalezy skierowa¢ przeno$nikiem rewersyjnym do
bunkra magazynowego/ kontenera badz bezpo$rednio do prasy kanatowej celem zbelowania.

Frakcje grubg >340 mm wydzielona z ogdlnego strumienia odpaddéw nalezy skierowaé do kabiny sortowniczej gdzie zostang,
z niej wydzielone frakcje surowcowe. Pozostatosci z sortowania frakcji >300 mm bedg stanowity preRDF. Podobnie jak w
przypadku pozostatosci z sortowania frakcji 2D i 3D odpady te nalezy skierowaC przeno$nikiem rewersyjnym do bunkra
magazynowego/ kontenera badz bezposrednio do prasy kanatowej celem zbelowania.
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W przypadku kiedy lokalizacja kabin sortowniczych bedzie uniemozZliwiata wykorzystanie tadowarki badz wozka widtowego do
przepychania wysortowanych odpadéw na przenosnik kanatowy i dalej do prasy nalezy przewidzie¢ instalacje przeno$nikéw
tasmowych lub ruchomej podtogi pozwalajacych na oproznianie bokséw pod kabinami na przenosnik kanatowy.

Wymaga sie by w ramach eksploataciji linii technologicznej mozliwe byto wydzielenie nastepujacych strumieni odpadéw do
dalszego przetwarzania badz w formie docelowe;:

frakcja >340 mm,
frakcja 80-340 mm
frakcja 20-80 mm,
frakcja <20 mm,

Papier mieszany,

PET biaty,

PET niebieski,

PET zielony,

PET mix,

HDPE,

PP,

PS,

Folia transparentna, folia mix,
TETRA-PACK,

Metale niezelazne (Alu),
Metale zelazne (Fe).

3. Wymagania odnosnie oferowanych rozwigzan technologicznych.

3.1.Szczegotowe wymagania technologiczne, eksploatacyjne i jakosciowe

Zamawiajacy wymaga takiego zaprojektowania proceséw technologicznych realizowanych w ramach modernizacji instalacji,
aby uwzglednione byty nastepujace istotne zagadnienia:

Uwarunkowania wynikajace z istniejacej zabudowy. Konieczno$¢ wpasowania w zaprojektowany budynek sortowni
i jego otoczenie.

Trwato$¢ i niezawodno$¢ dziatania przy co najmniej 10 letnim okresie eksploatacii,

Funkcjonalno$¢ rozwigzan, tatwo$¢ eksploatacii, konserwacji i remontu,

Zastosowanie sprawdzonych rozwigzan technologicznych gwarantujgcych osiggniecie zatozonych wskaznikow
ilosciowo- jakosciowych. Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania urzadzen prototypowych nie wprowadzonych
wcze$niej do obrotu handlowego.

Niskie zuzycie energii elektrycznej i niskie koszty eksploatacii, bezpieczerstwo pracy w czasie eksploataciji,
Konieczno$¢ spetnienia warunkow dla najlepszej dostepnej techniki (BAT).

W oparciu o dane charakterystyczne linii technologicznej oaz analize sktadu potencjalnych strumieni odpadéw kierowanych
do instalacji dobrano parametry gtownych urzadzeh wchodzacych w sktad linii technologicznej. Przedstawione parametry sg
wg Zamawiajacego wartosciami minimalnymi zapewniajacymi osiggniecie zaktadanych wydajno$ci przetwarzania wskazanych
w opracowaniu strumieni odpadéw. Do Wykonawcy nalezy weryfikacja ponizszych zatozen i ich korekta w przypadku gdy
przedstawione parametry urzadzen nie bedg gwarantowaly osiggniecia Wymaganych przez Zamawiajacego parametrow
gwarantowanych pracy linii technologiczne;.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane parametry gwarantowane stawiane instalacji mechanicznej przetwarzania
odpadow wraz z opisem sposobu prowadzenia prob eksploatacyjnych.
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Tabela 4. Wymagane parametry gwarantowane w odniesieniu do linii technologicznej i urzadzen

Parametr gwarantowany Jednostka Warto$¢ llo$¢ préb/czas trwania
Przepustowo$¢ catkowita roczna [Mg/h] 25 Proporcjonalnie do okresu prowadzenia préb- 3
dla zmieszanych odpadéw kolejne préby kiedy uzyska sie przepustowosé
komunalnych liczong zgodnie ze wzorem 25x Z- gdzie przez Z

nalezy rozumie¢ czas prowadzenia proby.
Minimalny przyjety do préby czas jej prowadzenia
wynosi 3h. Dla tak okre$lonego czasu
przepustowo$c¢ linii musi wynie$¢ minimum 75 Mg.
Jednoczesnie z badaniem przepustowosci nalezy
weryfikowac pozostate gwarantowane parametry
pracy tak by badanie nie miato jedynie na celu
dowiedzenia przepustowosci instalacji
jednoczesnie nie potwierdzajac uzyskania innych
warunkdw brzegowych
Przepustowo$¢ catkowita roczna [Mg/h] 6 Proporcjonalnie do okresu prowadzenia préb- 3
dla odpadow z selektywnej zbidrki kolejne préby kiedy uzyska sie przepustowos$é
liczong zgodnie ze wzorem 6x Z- gdzie przez Z
nalezy rozumie¢ czas prowadzenia proby.
Minimalny przyjety do préby czas jej prowadzenia
wynosi 3h. Dla tak okre$lonego czasu
przepustowo$¢ linii musi wynie$¢ minimum 18 Mg.
Jednoczes$nie z badaniem przepustowos$ci nalezy
weryfikowaC pozostate gwarantowane parametry
pracy tak by badanie nie miato jedynie na celu
dowiedzenia przepustowosci instalacji
jednoczes$nie nie potwierdzajac uzyskania innych
warunkéw brzegowych
Efektywno$¢ sortowni odpadéw [%] 80 Dwie kolejne préby -spetnia/ nie spetnia.
zapewniajgca wydzielenie odpadow W oparciu o pomiar masowy frakcji materiatowych
o charakterze surowcow wtdrnych, podlegajacych segregacji na wejsciu i wyjsciu z
przez ktdre rozumie si¢ makulature linii. Probe nalezy prowadzi¢ na docelowym
(papier mieszany i karton), strumieniu odpadéw z selektywnej zbiorki. Wazeniu
tworzywa sztuczne (PE, PP, PET), podlega odpad kierowany na linig, nastepnie
metale (Fe, ) oraz opakowania weryfikuje sie skuteczno$¢ funkcjonowania linii
wielomateriatowe w stosunku do poprzez poréwnanie masowe poszczegolnych
masy frakcji materiatowych frakcji ktore zostaty wydzielone z pozostato$ciami
stanowigcych surowce wtérne znajdujacymi sie w tzw. balascie.
zawierajacych sie we frakcji
odpadéw zbieranych selektywnie
(odpadow surowcowych)
kierowanych na lini¢ sortowniczg
przy uwzglednieniu rzeczywistej
morfologii dostarczanych odpaddw.
Gwarantowane zuzycie energii [kW/Mg] X Zuzycie energii powinno zamknag sie w
elektrycznej zadeklarowanej przez Wykonawce warto$ci
odpowiadajacej przetworzeniu 1 Mg odpadéw
komunalnych zmieszanych. Do pomiaru nie wlicza
sie energii zwigzanej z podaniem odpadéw do
prasy i ich zbelowaniem.
Rozdrabniacz
Wydajnos¢ 25 2 kolejne proby, spetnia nie spetnia, proby
[Mg/h] prowadzone na zmieszanych odpadach
komunalnych
Przesiewacz/sito
Wydajno$¢ 100 2 kolejne proby , spetnia nie spetnia, proby
[m3/h] prowadzone na zmieszanych odpadach

komunalnych. Préba prowadzona réwnoczesnie z
préba efektywnosci
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Efektywno$¢ 80 2 kolejne proby , spetnia nie spetnia, proby
rozdziatu na prowadzone na zmieszanych odpadach
poszczegolne komunalnych.
frakcie [%]
Skutecznosé 80 2 kolejne proby , spetnia nie spetnia, proby
wydzielania prowadzone na zmieszanych odpadach
frakcji <20 mm komunalnych.
[%]
Separator balistyczny
Wydajnos¢ >6 2 kolejne proby, spetnia nie spetnia, proby
[Mg/h] prowadzone na odpadach z selektywnej zbiérki.
Préba prowadzona przez minimum 1 godzine.
Wydajnos¢ >90 Wymagana dla kazdego strumienia odpadéw,
[m3/h] 2 kolejne proby, spetnia nie spetnia
skuteczno$é 85 2 kolejne proby , spetnia nie spetnia, proby
rozdziatu prowadzone na odpadach z selektywnej zbiérki.
frakcji 2D-3D Parametr oceniany poprzez poréwnanie
[%] efektywnosci rozdziatu frakcji 2D i 3D. W
wydzielonych frakcjach ma sie znajdowa¢ minimum
85% zawarto$ci dane;j frakcji w poréwnaniu do
catosci podanego strumienia odpadéw. Proba
prowadzona réwnoczes$nie z préba wydajnosci.
Separator metali zelaznych
Skutecznosé 85 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
sortowania [%)]
Czystos¢ 85 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
surowca[%)]
Separator metali niezelaznych
Skutecznosé 85 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
sortowania [%]
Czystosc 85 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
surowca[%)]
Separator optyczny
Skutecznos¢ 85 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
sortowania [%] (w ocenie zostang pominigte obiekty czarne)
W przypadku préb separatoréw optycznych nalezy
zwrdcié uwage na sposob podawania odpadow na
przeno$nik przyspieszajacy. Odpady powinny
trafiaC na przeno$nik w sposdb zapobiegajacy ich
odbijaniu sie od przenosnika, toczeniu ze znaczng
predkoscig . Podawane odpady powinny ponadto
by¢ pozbawione frakcji mogacej powodowaé utrate
drozno$ci separatora, kontakt odpadu z lampa itp.
Odpady na przeno$niku przyspieszajacym powinny
by¢ rozprowadzone réwnomiernie nie tworzac
warstw. Z préb separatoréw optycznych wyklucza
sie materiaty czarne. W przypadku watpliwosci czy
dany materiat nalezy uznac jako czarny, wskazany
materiat nalezy ponownie umieSci¢ na przeno$niku
przyspieszajacym w celu jego identyfikacji przez
urzadzenie, podobnie w przypadku innych
materiatéw pozbawionych oznaczenh producenta
odnosnie materiatu z jakiego zostaty wykonane.
Czystos¢ 80 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia
surowca[%] (w ocenie zostang pominiete obiekty czarne)
Prasa
Wydajnos¢ 180 2 kolejne proby, spetnia/nie spetnia. Proby
[m3/h] prowadzone dla surowcéw wydzielonych z

odpadow zbieranych selektywnie
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Przy prowadzeniu prob, szczeg6lnie w przypadku separatoréw wymaga sie wiasciwego podania odpadéw na linie. Odpady
powinny by¢ pozbawione elementow tarasujacych, dtugich pasm folii, diugich szmat i widkien. W przypadku, gdy podczas préb
na linii znajdowac¢ bedg sie materiaty niejednorodne, splatane, zlepione niezaleznie od efektu separacji dany odpad zostanie
odliczony z masy odpaddw podanych prébie.

W przypadku préb separatoréw optycznych nalezy zwrocié uwage na sposob podawania odpadow na przeno$nik
przyspieszajacy. Odpady powinny trafia¢ na przenosnik w sposéb zapobiegajacy ich odbijaniu sie od przenosnika, toczeniu
ze znaczng predkoscig . Podawane odpady powinny ponadto byé pozbawione frakcji mogacej powodowaé utrate droznosci
separatora, kontakt odpadu z lampg itp. Odpady na przeno$niku przyspieszajacym powinny byé rozprowadzone réwnomiernie
nie tworzac warstw. Z préb separatoréw optycznych wyklucza sie materiaty czarne. W przypadku watpliwosci czy dany materiat
nalezy uzna¢ jako czarny, wskazany materiat nalezy ponownie umiesci¢ na przeno$niku przyspieszajacym w celu jego
identyfikacji przez urzadzenie, podobnie w przypadku innych materiatéw pozbawionych oznaczen producenta odnosnie
materialu z jakiego zostaty wykonane.

Sposob podawania odpaddw podczas prob powinien odpowiada¢ zwyczajowej eksploatacii linii technologicznej i tym samym
zapewnia¢ jej poprawne dziatanie w codziennej eksploatacii.

Metodyka badania wydajnosci linii i urzadzen:

W strefie buforowej nalezy zgromadzi¢ odpowiednig dla przeprowadzenia testow ilos¢ odpadow.

Osobno pomiary nalezy prowadzi¢ dla strumienia odpaddw zmieszanych, osobno dla odpadow z selektywnej zbiérki.

Pomiar czasu testu rozpoczyna sie z chwilg skierowania odpadéw na linie. Pomiar czasu pracy prowadzi sie do czasu, kiedy
wszystkie odpady przejdg przez linie.

Jezeli wszystkie zgromadzone odpady zostang poddane rozdziatowi na urzadzeniach wchodzacych w sktad linii w czasie
krotszym lub réwnym do zaktadanego czasu prowadzenia testu i zgromadzonej ilosci odpadéw bedzie to oznaczaé, ze linia
posiada wymagang wydajno$¢. Dodatkowo mozna dokona¢ wazenia rozdzielonych frakcji oraz ocene ich wiasciwosci
fizycznych celem okreslenia skuteczno$ci rozdziatu odpadéw na poszczegoinych urzadzeniach i osiagniecia zaktadane;
efektywnosci. Jednocze$nie w trakcie prowadzonych prob nalezy prowadzi¢ pomiar zuzycia energii elektrycznej celem
potwierdzenia gwarantowanej przez Wykonawce warto$ci tj. zuzycie kW na tone przetwarzanych odpadoéw.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania dotyczace standardu wykonania i zastosowanych rozwigzan w zakresie
wyposazenia linii sortowniczej:

Tabela 5. Wymagania dotyczace standardu wykonania i zastosowanych rozwiazan w zakresie wyposazenia linii
sortowniczej

Lp. | Wyposazenie | Parametr | Wartos¢/ opis

1 Kabiny sortownicze

konstrukcja: Konstrukcja stalowa kabin sortowniczych wykonana z profili
hutniczych, na ktérej nadbudowana jest kabina sortownicza.
W przypadku bokséw, konstrukcja trybuny wydziela boksy o
szerokosci dostepnej nie mnigjszej niz 2400mm. Uktad stupdw
nodnych, belek i stezen zapewnia sztywno$¢ i mozliwo$¢
bezpiecznego posadowienia kabiny sortowniczej. Kabiny
sortownicze spetniajg przepisy i wytyczne dotyczace miejsc
stanowisk pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$¢
kabiny sortowniczej wynosi min. 3,30 m (odlegto$¢ pomiedzy
wewnetrzng strong podiogi i wewnetrzng strong dachu).
Sciany i dach wykonane jako warstwowe elementy z blachy
stalowej powlekanej w kolorze, z  wypetnieniem
termoizolujacym o grubosci min. 75 mm. Stolarka okienna i
drzwiowa wykonana z profili PVC, szyby zespolone co
najmniej podwdjne. Podtoga termoizolujgca z wykladzing
przeciwposlizgowa.

Opér cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego
cian. Wejécie do i wyjScie z kabin zapewniajg drzwi stalowe
oraz prowadzace do nich schody gtéwne i awaryjne oraz
podesty z kazdej strony. Schody , podesty wejSciowe oraz
drabinki ewakuacyjne z blach stalowych, materiatow

hutniczych i krat  zgrzewanych-  cynkowanych,
zabezpieczonych antykorozyjnie
instalacje Kabiny sortownicze wyposazone w instalacje o$wietleniowg

zasilang z minimum dwaoch faz, niezalezny system wentylacji,
klimatyzacji, ogrzewania. Warunki dla zastosowanego
o$wietlenia, w wykonaniu przemystowym, zgodnie z
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wymogami  Prawa polskiego. Instalacja  grzewcza,
wentylacyjna i klimatyzacyjna kabin sortowniczych:

-czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana
w sposéb zapewniajacy doprowadzenie powietrza Swiezego,

-nalezy zastosowac system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

-wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowaé lekkie
nadcisnienie w stosunku do ci$nienia panujacego w
otaczajace; ja hali,

-ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilo$ci
powietrza odsysanego,

-wentylacja  nawiewno-wywiewna  powinna  zapewni¢
skuteczng min. 16 krotng wymiang powietrza na godzing,

-na okres letni wymagane jest chtodzenie

-instalacja grzewcza i klimatyzacji zapewni¢ maja temperature
w przedziale 18 — 22 9C,

-kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane
oddzielnie z mozliwoscig indywidualnego wytgczenia
wentylaciji dla danego stanowiska,

-nalezy  zapewni¢ odpowiednia i optymalng dla
indywidualnego stanowiska pracy predko$¢ przeptywu
powietrza,

-nad przenos$nikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane
odciagi,

-czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami
personelu zatrudnionego przy segregacji odpadéw.

-kabiny sortownicze wyposazone w leje zsypowe wyposazone
w zamkniecia otwierane mechanicznie lub manualnie np.
klapa nozna

Przeno$niki

konstrukcja

Dopuszcza sig wytacznie dostawe i montaz przenosnikow
specjalistycznych, dostosowanych do transportu odpadéw
komunalnych.

Wszystkie przeno$niki winny stanowi¢ konstrukcje spawang
wykonang, z profili i blach stalowych o budowie modutowej
laczong $rubami. Grubo$¢ blach burt bocznych wynosié
powinna minimum 2 mm nie wliczajac zabezpieczenia.
Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego
materiatu oraz funkcji przenosnika dokonaé doboru
przenosnikéw wykonanych jako krgznikowe, $lizgowe lub
taricuchowe. W zaleznos$ci od transportowanego materiatu
wzglednie funkcji przenosnika nalezy dobra¢ burty boczne
przykrecane do konstrukcji przenosnika o odpowiednie]
wysoko$ci, ktére mogg zosta¢ wykonane réwniez z blachy
ocynkowanej, a odpowiednio wykonane ich uszczelnienie
winno gwarantowa¢ optymalne uszczelnienie tasmy
przeno$nika. Pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcjg
podstawowa, w celu uniemoZliwienia ingerencji zewnatrz,
nalezy zainstalowaC odpowiednie ostony, ktére umozliwig
réwnoczeSnie  dokonanie  kontroli oraz  usuniecie
ewentualnych zanieczyszczen.

W przeno$nikach  nalezy  zastosowaé  tasmy
wieloprzekaldkowe, odporne na dziatanie tluszczéw i oleju,
przystosowane do transportu odpaddw komunalnych i
charakteryzujgce sie wysokimi parametrami
wytrzymatosciowymi (minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie
nie mniejsza niz 400 N/mm2).

Przenos$niki nalezy wyposazyC w zbieraki do czyszczenia
tasm, zewnetrzne i wewnetrzne. W zalezno$ci od rodzaju
taém (z progami, bez progéw) winny byé wykonane z
twardych elementéow gumowych bez dociskow badz z
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dociskami sprezynowymi. Ponadto w przypadku tasm
progowych nalezy przewidzie¢ rynny odprowadzajgce
zgarniane zanieczyszczenia. Rozwigzania konstrukcyjne
przeno$nikbw muszg zapewnia¢ prostolinijny bieg tasmy.
Oprawy tozysk nalezy wyposazyé w gniazda smarowne
umozliwiajace smarowanie w trakcie pracy. Napinacze fozysk
bebna nalezy zlokalizowa¢ w sposéb umozliwiajacy regulacje
napiecia tasmy przeno$nika w trakcie pracy bez koniecznosci
demontazu osfon oraz elementdw zabezpieczajacych przy
zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa. Tam, gdzie
to uzasadnione przenosniki powinny zosta¢ wyposazone w
ostony dolnej czesci. Ostony powinny by¢ demontowalne w
prosty sposob w celu okresowego czyszczenia i konserwacii.
Podpory przenosnikéw nalezy wykonaé ze stabilnych profili
stalowych potaczonych z konstrukcjg przeno$nika i
wyposazonych w stopy umozliwiajace regulacje wysokosci.
Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
nie zabezpieczonych antykorozyjnie w inny sposéb, poza
wyspecyfikowanymi inaczej, winny byé co najmniej:
piaskowane do stopnia czystosci 2,0, malowane warstwami
farby podktadowej i nawierzchniowej o grubosci tacznej
powyzej 100 um. Dopuszcza sie zabezpieczenie konstrukcji
przeno$nikéw poprzez ich cynkowanie. Nie dopuszcza sie
obrébki konstrukcji ocynkowanych na etapie montazu w
zakresie mogacym naruszy¢ powloke ochronng. Wysokos$é
przeno$nikéw w kabinie sortowniczej nalezy dopasowac do
wzrostu cztowieka (1,7m) , konstrukcja nosna przeno$nika
musi zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujgcego (zasieg ramion). W przypadku gdy osoby
sortujgce sq nizszego wzrostu stanowiska nalezy wyposazy¢
w podesty.

Przeno$niki kanatowe winny by¢ wykonane jako przeno$niki
tarcuchowe, umieszczony horyzontalnie w posadzce hali.
Przeno$nik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu
tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci —
falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.
Wytrzymatos¢ tasm przenosnikéw na rozrywanie nie moze
by¢ nizsza niz 400 N/mm 2

naped

Naped przeno$nikow powinien odbywaé sie poprzez silnik z
motoreduktorem, za posrednictwem bebna napedowego lub
elektrobeben. Wykonawca winien zapewni¢ w uzasadnionych
przypadkach plynng regulacje obrotéw do oferowanych
przeno$nikéw z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci —
falownika. Jezeli istnieje uzasadniona koniecznosc
przeno$niki tasmowe winny posiadaé mozliwo$é zmiennej
regulacji predkosci przesuwu tasmy. Kazdy przenosnik
nalezy wyposazy¢ w wytacznik bezpieczenstwa. Przeno$niki
sortownicze dodatkowo wyposazy¢ w wytaczniki linkowe.

Separator balistyczny

naped

motoreduktor elektryczny

regulacja pracy

wymagana regulacja kata nachylenia za po$rednictwem
podnosnika obstugiwanego recznie, hydraulicznie lub
elektrycznie w zakresie co najmniej 6 stopni w przedziale 10-
200.

konstrukcja

listwy przesiewajace wyposazone w wymienne naktadki
sitowe z otworami o $rednicy 40 mm,
ilo$¢ listew przesiewajacych — min. 6 szt.,
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catkowita powierzchnia przesiewania min. 14 mz minimalna
grubo$¢ blach padli 10 mm, oddzielny przesyp dla kazdej
odsianej frakcji, pomost obstugowy wokét urzadzenia.
Dopuszcza sie zastosowanie wspomagania separacji
wentylatorami,

wyposazenie

lej zasypowy separatora,

tatwy dostep do komory roboczej urzadzenia,

plandeka brezentowa przykrywajaca gorng powierzchnie
separatora przeciwdziatajgca emisji  kurzu/pytu, uktad
centralnego smarowania, wylaczniki awaryjne

Rozdrabniacz

naped

Asynchroniczny, hydrostatyczny  z przektadniami
planetarnymi, wytacznik przecigzeniowy

uktad
rozdrabniajacy

Dwuwatowy z ptynng regulacjg obrotow w zakresie co
najmniej 0-50 obr/ min , predko$¢ i kierunek obrotu watéw
sterowane asynchronicznie, automatyczny rewers, wysoka
odporno$¢ zebow na  Scieranie, regulacja stopnia
rozdrabniania, waly dostosowane do regeneracji poprzez
napawanie, wymagane uzyskanie frakcji wyjsciowej o
granulacji w przedziale 0-500 mm ,mozliwo$¢ wymiennego
stosowania réznych watdw i belek domielajacych,

konstrukcja

Pojemnos$¢ leja zasypowego min. 5 m3, diugo$¢ krawedzi
zasypu min 4m, tatwy dostep do komory urzadzenia,

Prasa belujaca

wymagania
ogdlne

Prasa winna pracowaé w ukladzie sterowania
automatycznego i recznego. Prasa musi

by¢ wyposazona w perforator butelek z tworzywa sztucznego,
zamontowany nad lejem zasypowym belownicy, w taki
sposéb, aby byta mozliwos¢ wykorzystania prasy bez
uzywania perforatora. Wydajnos¢ perforatora min. 40 000
butelek na godzine. Materiatem wsadowym do prasy bedg
wszystkie frakcje wydzielone manualnie i automatycznie na
linii sortowniczej oraz komponenty paliwa alternatywnego.
Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 bel. Prasa powinna
posiadac nastepujace wyposazenie:

-zsuw do beli,

-uchwyty na drut dla szpuli o wadze ok. 500 kg (rozwijacze,
stojaki),

-pojemno$¢ zatadunkowa >1,5m3

-lej zasypowy z klapg inspekcyjna,

-wymienne plyty podtogowe oraz $ciany boczne kanatu z
trudnoscieralnej stali HARDOX,

-system sterowania ze sterownikiem PLC,

-wylacznik bezpieczenstwa poziomu oleju,

-podgrzewacz oleju,

-licznik ilosci beli,

-miernik diugos¢ beli,

-licznik czasu pracy,

-duzy wyswietlacz cyfrowy,

- mozliwo$¢ programowania dtugosci bel,

-automatyczne minimum 4 krotne wigzanie z automatycznym
podajnikiem drutu, opcjonalne wigzanie drutem plastikowym

parametry pracy

wydajno$¢ objetosciowa: >18 Mg/h dla materiatu o gestosci
100 kg/m3,

sita nacisku: >50 ton

wydajnos$¢ w warunkach pracy: >300 m3/h

Przesiewacz wibracyjny

| parametry

minimalna szeroko$¢ poktadu przesiewajacego 2,0 m,
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dwa poktady przesiewajgce w tym jeden segment gdrny
przesiewania 3D i drugi dolny typu ,flip flow”

odporne na zuzycie , szybko wymienialne maty
przesiewajgce, bezstopniowa regulacja parametréw wibracji

zastosowanie

przystosowany do przesiewania réznorodnych odpadéw o
podwyzszonej wilgotnosci, umozliwiajacy podziat strumienia
odpadéw na frakcje >340mm(opcjonalnie 300mm), >80mm
oraz <20mm.

Przesiewacz bebnowy

naped

nalezy zastosowa¢ dwa silniki umozliwiajace ptynna regulacje
predko$ci obrotowej sita

parametry

$rednica minimalna 2,5m , dlugo$¢ minimalna 7 metrow,
beben wewnatrz wyposazony w noze stuzace do oprézniania
workéw

konstrukcja

Urzadzenie wyposazone we rewizyjne o wymiarach,
umozliwiajacych dostep do wnetrza w celu

wykonywania prac konserwacyjnych i remontowych. Nalezy
takze zapewni¢ o$wietlenie niezbedne do

przeprowadzania tych prac. Grubo$¢ blach sitowych

winna wynosi¢ min. 10mm. Sito musi posiada¢ pytoszczelng
obudowe oraz musi posiadac odciag powietrza, ktérego celem
bedzie wyeliminowanie pylenia na hali sortowni. Przesypy pod
sitem

ukierunkowujace odsiane frakcje na przeno$niki nalezy
wykona¢ z blachy stalowej wytozonej

guma. Korpus sita bebnowego winien by¢ zabudowany na
spawanej ramie nosnej. Punkty smarowania tozysk winny by¢
umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato sprawnie i nie
wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwialy prace
ciagta urzadzenia bez koniecznosci wytgczenia i przestoju linii
technologicznej.

zastosowanie

przystosowany do przesiewania réznorodnych odpadéw o
podwyzszonej wilgotno$ci, umozliwiajacy podziat strumienia
odpadéw na frakcje >340mm(opcjonalnie 300mm), >80mm
oraz <80mm. W przypadku zastosowania przesiewacza
bebnowego nalezy dodatkowo przewidzie¢ urzadzenie
stuzace do wydzielenia frakcji 0-20mm z frakcji 0-80mm.

Separator optyczny

konstrukcja

Konstrukcja dzielona umozliwiajaca separacje wiekszej iloSci
zdefiniowanych surowcéw

Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dobrej dostepnosci do zrédet
Swiatta, dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci
uzycia narzedzi.

dziatanie

Zdolno$¢ przetwarzania / wydajno$¢ czujnika NIR musi zostaé
tak dobrana, aby réwniez przy duzych predkoSciach
przeno$nika przyspieszajgcego (nawet 4 m/s), zapewnione
byto skanowanie catkowitej powierzchni przeno$nika bez
wystepowania luk,

Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych
obiektow w ramach danej wielkoci frakcji, wielko$¢
powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynies¢
max. 45% powierzchni najmniejszego zakladanego obiektu w
danej frakcji jednakze nie wieksza niz 15 x 15 mm.

System o$wietleniowy nalezy tak zaprojektowaé, aby nawet w
przypadku awarii wigkszej iloSci zrddet Swiatta (do 50% i
utracie natezenia Swiatta do 50%, system sortowania
automatycznego mégt bezpiecznie pracowaé do nastepnej
przerwy.

bezpieczenstwo

Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacii,
nazbyt intensywne przenoszenie ciepta na materiat
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wejSciowy do separatora i zwigzane z tym
niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji —
przeno$nika przyspieszajacego — winno zosta¢
bezzwiocznie, jednakze nie pdzniej niz po 5 sekundach od
zatrzymania, wytaczone o$wietlenie materiatu.

W przypadku wigczonego systemu o$wietlenia separatora
temperatura po 1 godzinie na powierzchni przeno$nika /
materiatu nie moze przekroczy¢ 80°C niezaleznie od statusu
pracy przeno$nika przyspieszajacego (wtaczony/ wytaczony).

Separator metali zelaznych

Wykonawca winien dokona¢ doboru parametréw separatora
magnetycznego w zaleznosci od rodzaju materiatu, cigzaru,
wielkoSci, wysoko$ci wciggania i

przepustowo$ci. Separacja odpadéw zelaznych winna by¢
realizowana poprzez zastosowanie taSmowego separatora
magnetycznego umieszczonego wzdtuznie nad przesypami
przenos$nikéw doprowadzajacych. Szerokos¢ tasSmy winna
by¢  skorelowana  z  szerokoSciqg ~ przenosnika
doprowadzajacego. Tasma winna posiadaé wzmocnienia z
niemagnetycznymi progami. Separator winien
charakteryzowaC sie  wysokg niezawodnoscia. Dla
optymalizacji dziatania separatoréw, ich mocowanie winno
umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym, pionowym
oraz zmiane kata nachylenia. Nalezy zapewni¢ regulacje
predkosci  przenosnika doprowadzajacego.  Wysokos¢
usytuowania separatoréw nad tasma nie powinna

by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny zrzutowej winna by¢
dopasowana do mozliwosci

przemieszczania separatorow i wykonana ze stali
niemagnetycznej w obszarze dziatania pola

magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatoréow
nie powinny by¢ przenoszone na

konstrukcje nosna. Separatory winny mie¢ mozliwo$¢
wylgczenia niezaleznego od pracy ciggu

instalacji technologicznej sortowania w przypadku segregacii
odpaddw nie zawierajacych frakcji

ferromagnetykdw.

10

Separator metali niezelaznych

Separacja odpaddw niezelaznych winna

by¢ realizowana poprzez zastosowanie separatora
taSmowego z magnesem neodymowym, stuzacym do
oddzielania metali niezelaznych przez indukowanie w nich
pradow wirowych. Wykonawca dla zapewnienia obustronnego
dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia winien zbudowac
podesty obstugowe oraz drabiny lub schody. Szeroko$¢
robocza dopasowana do strumienia odpadéw poddanego
separacji.

11

Uktad sterowania i wizualizacji pracy

zasada dziatania

System sterowania linii technologicznej zostanie wykonany w
oparciu o sterownik PLC. Sterownik bedzie nadzorowat stan
pracy catej linii. Sterownik, na podstawie sygnatéw standw
poszczegolnych urzadzen bedzie przedstawiat informacje o
stanie linii dla operatora na panelu operatorskim i w systemie
wizualizacji SCADA. Informacje te bedg obrazowane w formie
graficznej umozliwiajacej w fatwy sposdb okre$lenie stanu
poszczegolnych urzadzen i catej linii. Dodatkowo bedg
generowane komunikaty alarméw informujace o stanach
awaryjnych. Operator poprzez panel HMI lub system SCADA
bedzie miat mozliwo$¢ wyboru konfiguracji trybu pracy lini, je]
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startu i zatrzymania. Wszelkie stany awaryjne i bledy wraz z
datg i czasem ich wystgpienia bedq rejestrowane oraz
archiwizowane w pamieci dyskowej komputera w postaci
plikéw tekstowych.

Dla poszczegélnych urzadzen zostang przewidziane liczniki
czasu pracy oraz sygnalizacja przekroczenia czasu obstugi
serwisowej danego napedu. System bedzie posiadat
mozliwo$¢  zapisywania raportbw z czaséw  pracy
poszczegolnych urzadzen w postaci plikéw tekstowych na
dysku komputera.

System SCADA bedzie zainstalowany na komputerze klasy
PC z systemem operacyjny Windows 10 lub wyzszym.
Komputer bedzie wyposazony w zasilacz UPS oraz drukarke
laserowa. System SCADA zostanie zrealizowany w oparciu o
jednostanowiskowa licencje. Sterowanie systemem linii
bedzie mozliwe dopiero po zalogowaniu sie operatora.
Napedy pracujace z regulowang predkoscia bedg zasilane
poprzez przetwornice czestotliwosci.  Sterownik PLC z
falownikami i panelem oraz komputerem systemu SCADA
bedzie potaczony siecig komunikacyjng. Panel operatorski
HMI bedzie zainstalowany na elewacji szafy sterownicze;.
Oprocz niego beda zamontowane na niej przefaczniki i lampki
od sygnalizacji i przetaczania podstawowych trybéw pracy
(system wytaczony, system w trybie pracy AUTO - tryb
normalnej eksploatacji, system w trybie RECZNYM - tryb
pracy serwisowej pozwalajacej na niezalezne testowanie
poszczegolnych urzadzen). Na elewacji szafy znajdowaé sie
bedzie "Not-Aus" wylacznik bezpieczenstwa oraz przycisk
restartu umozliwiajacy ponowne zataczenie przekaznika
bezpieczestwa po  ustaniu  przyczyny  wylaczenia
(wyciagniete wszystkie not-ausy oraz prawidlowe stany
wszystkich wytacznikéw linkowych).

Na obiekcie, w wybranych miejscach zgodnie z
obowigzujacymi przepisami , zostang zainstalowane lokalne
wytgczniki - bezpieczenstwa, ktore bedg umoZliwiaty
zatrzymanie pracy catej linii przez obstuge w przypadkach
zagrozenia zycia lub uszkodzenia urzadzen. Niektore
przeno$niki (przenosniki sortownicze) zostang wyposazone w
wytaczniki  linkowe  bezpieczedstwa  umozZliwiajace
zatrzymanie pracy poprzez pociggniecie linki umieszczonej po
obu stronach przeno$nika

Start linii bedzie poprzedzony sygnatem akustycznym i
migajacym zottym Swiattem na kolumnie sygnalizacyjne;
zainstalowanej w widocznym miejscu na obiekcie.
Oprogramowanie sterownika PLC bedzie udostepniato
dodatkowo mozliwo$¢ wyboru trybu pracy zimowej. W tym
trybie sterownik PLC bedzie co jaki§ czas na chwile
automatycznie zalgczaC okreslone elementy pustej linii
systemu sortowniczego w celu ograniczenia dziatania skutkow
mrozu np. przymarzania tasm przenosnikdw. Zatgczenie
automatyczne linii w trybie zimowym bedzie takze
poprzedzone sygnalizacjg akustyczng i $wietlng jak przy
normalnym starcie linii. Szafa zostanie wyposazona w miernik
parametrow zasilania, ktéry umozliwi kontrole zasilania:
napiec¢, pradéw, mocy itp.

System wizualizacji i sterowania

System wizualizacji pracy sortowni odpadéw ma umozliwia¢
podglad standw pracy, awarii oraz zarzadzania sterowaniem
poszczegolnych urzadzen sortowni. Zastosowany system
nalezy wyposazy¢é w funkcje archiwizacji danych. System
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winien zosta¢ wyposazony w zestaw funkcjipozwalajacych na
przegladanie zarchiwizowanych danych w tym réwniez
zdarzen alarmowych informujacych operatora o zaistniatych
awariach podczas pracy obiektu. Stacje komputerowg
(zlokalizowang w pomieszczeniu sterowni), na ktorej
zainstalowany jest system wizualizacji i sterowania, nalezy
wyposazy¢ w specjalne oprogramowanie umozliwiajace
zdalng diagnostyke systemu i urzadzen, pomoc techniczng i
transfer plikow.

System sterowania winien sktada¢ sie z rozproszonych szaf
technologicznych, w ktorych znajdujq sie: sterowniki PLC,
aparatura zasilajgca i zabezpieczajaca napedy oraz analizator
parametrow zasilania. Stacja komputerowa stanowi gtéwne
miejsce sterowania. W przypadku awarii stacji komputerowej
sterowanie praca linii winno odbywac sie za pomocg panelu
operatorskiego w sposob gwarantujacy ciagta prace linii
sortowniczej.

Stan pracy kazdego urzadzenia linii sortowniczej winien byé¢
okreslany kolorystycznie poprzez prezentacie co najmniej
nastepujacych stanow: praca urzadzenia, urzadzenie
zatrzymane, gotowo$C urzadzenia do pracy, awaria
urzadzenia. W przypadku urzadzen z zastosowang
mozliwoscig zmiany predkosci napeddw, wartosci tych
parametrow bedg mogly by¢ zmieniane zdalnie w systemie
sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej wartosci z
poziomu wizualizacji. Uktad sterowania linig sortowniczg
winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w kilku wariantach
pracy, ktore wykonawca winien zaproponowa¢ na podstawie
innych zapiséw dokumentacji przetargowej oraz wiasnych
do$wiadczen. Nalezy umozliwi¢ ciagta prace linii z wigczonymi
badz  wytaczonymi  separatorami  optycznymi  oraz
separatorami metali w ktore linia sortownicza zostata
wyposazona.

Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane
ostrzegawczo przez ok. 10 sek. Uklad sterowania winien
wybra¢  wlasciwg  kolejno$¢  uruchamianych  badz
zatrzymywanych urzadzen w zaleznosci od wybranego przez
operatora wariantu pracy linii.

Z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia bezpiecznych
warunkéw pracy nalezy zapewni¢ automatyczny system
zabezpieczenia przed uruchomieniem linii w sytuacji braku
gotowosci ze strony urzadzen lub personelu obstugi. W
uzasadnionych technologicznie miejscach winny zostaé
zainstalowane  wylaczniki  awaryjne  uniemozliwiajace
uruchomienie linii po aktywowaniu (wcisnieciu) ktdregokolwiek
z nich. Poszczegdlne urzadzenia nalezy wyposazy¢ w
zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktérych stan
wytaczenia awaryjnego bedzie sygnalizowat brak gotowosci
pracy urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do
obszaréw serwisowych - zagrozonych, w ktdrych prace nie
moga by¢ prowadzone w trakcie dziatania linii
technologicznej, a w przeciwnym razie winno nastepowaé
automatyczne wylaczenie badz uniemozliwienie
uruchomienia linii sortowniczej.

Wizualizacja pracy linii winna by¢ przedstawiona na ekranie
aplikacj ~w  postaci  schematu technologicznego
przedstawiajacego wszystkie urzadzenia linii technologiczne;
oraz kierunku przeptywu odpadéw.

System sterowania winien posiada¢ mozliwo$¢ monitorowania
parametréw  zasilania szaf technologicznych energig
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elektryczng, takich jak: natezenia pradéw, napiecia, moce,
wspotczynniki mocy. System wizualizacji winien umozliwiaé
generowanie raportdw czasu pracy sortowni dla danej doby (z
podziatem na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i roku.
System wizualizacji winien zapewni¢ nastepujace wymagane
funkcje: —dostarczanie, wizualizacja i zbieranie informacji o
stanie pracy linii sortowniczej,

- zbieranie i archiwizacja wszystkich danych
zbieranych przez system SCADA,

- zbieranie, przedstawianie i  opracowywanie
meldunkow,

- opracowywanie raportow,

- tworzenie wielko$ci obliczeniowych,

- przedstawianie wykreséw i trendow,

- zbieranie i zarzadzanie danymi,

- sterowanie procesem technologicznym,

- nadzorowanie prac konserwacyjnych,

- umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym
sterowanie systemem, przy zachowaniu odpowiednich
zabezpieczen,

- zabezpieczenie przed ingerencja w system
sterowania 0s6b niepowotanych,

- kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i
niepozadanych,

- optymalizacja i prognozowanie krétko-okresowe
pracy Zakfadu,

- przedstawienie ilosci roboczogodzin dla wybranych
urzadzen, (dwa sumatory z mozliwo$cia zerowania jednego).
Poza sterownig zlokalizowang w hali sortowni nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ kontroli pracy instalacji z komputera
umieszonego w pomieszczeniu biurowym.

4. Projektowanie

Wykonawca sporzadzi wszelkg dokumentacje projektowg zgodnie z wymaganiami Zamawiajacego dla przedmiotowego
zamowienia, zawartymi w dokumencie Wymagania techniczne w zakresie dostaw i montazu urzadzen- Opis przedmiotu
zaméwienia , pozostatymi Dokumentami Zamawiajacego, Kontraktem i postanowieniami prawa polskiego. Dokumentacja
winna spetniaé wymagania przedstawione w niniejszym dokumencie oraz powinna by¢ zgodna z ofertq zlozong przez
Wykonawce. Roboty powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z obowigzujacym prawem, aktualnym w trakcie realizacji kontraktu.
Prace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego, najnowsza praktyka inzynierskg i
najlepsza dostepna technikg (BAT). Nalezy przyja¢ rozwigzania zapewniajace prosta, niezawodng eksploatacje Przedmiotu
Zamowienia w dtugim okresie czasu przy najnizszych kosztach eksploatacji co oznacza zastosowanie ogoinodostepnych
czesci szybkozuzywajacych sie (fozyska, taSmy przeno$nikow) oraz dogodny dostep serwisowy do zamontowanych urzadzen.
Dokumentacja projektowa winna by¢ opracowana i podpisana przez wykwalifikowanych projektantéw, spetiajacych kryteria
okreslone przez Zamawiajacego w SIWZ.

4.1.Wymagania projektowe

Catos¢ dokumentacji projektowej przedsiewziecia p.n. Budowa Sortowni Odpadéw Komunalnych na terenie Zaktadu
Gospodarki Komunalnej w Zawierciu powinna by¢ wykonana przez Zespdt Projektantéw z nalezytg starannoscig, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w zakresie projektowania tego typu obiektéw i powinna sktada¢ si¢ m.in. z:
o  Projektu technologicznego modernizacii linii sortowniczej,
o  Projektow niezbednych instalacji wewnetrznych sortowni odpadéw w tym instalacii elektrycznych, instalacji AKPIA,
instalacji wyciagowej, sprezonego powietrza, o$wietlenia itp. opracowanych zgodnie ze sztuka,

Projekt technologiczny powinien zawierac :
e obliczenia bilansowe strumieni odpadéw,
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zestawienie planowanego wyposazenia zaktadu z wykazem urzadzen i przeno$nikéw,

karty technologiczne urzadzer przewidzianych do montazu,

szczegbtowy opisu procesu technologicznego dla linii sortowniczej wraz ze schematami technologicznymi,
bilans mediéw,

Opracowania w wersji graficznej powinny by¢ wykonane w co najmniej nastepujacym zakresie:
o rysunki rozmieszczenie maszyn i urzadzen technologicznych (rzuty, przekroje i schematy),

Dokumentacja Projektowa w zakresie w jakim wymagaja tego przepisy musi by¢ uzgodniona z wiasciwymi terenowo
instytucjami jezeli tego wymaga zgodnie z wymogami polskiego prawa w tym obligatoryjnie z rzeczoznawcg do spraw
zabezpieczen p.poz oraz rzeczoznawcg, sanitarnym i rzeczoznawcg, z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca opracuje projekty wykonawcze dla rozwigzan konstrukcyjnych oraz technologicznych. Projekty wykonawcze
podlegajq zatwierdzeniu przez jednostke kontrolng wyznaczong przez Zamawiajacego.

W kazdej fazie projektowania niezbedna jest Scista wspotpraca z Zamawiajacym dla petnego zrozumienia oczekiwan
Zamawiajgcego oraz osiggniecia zatozen technologicznych Zaktadu, realizowana w oparciu 0 okresowo organizowane narady
koordynacyjne, na ktorych omawiane beda proponowane rozwigzania technologiczne, organizacja i postep prac zwigzanych
z realizacjq kontraktu. Wykonawca w ciggu 3 dni przediozy na kazde zadanie Zamawiajacego wszelkie dokumenty zwigzane
z projektowaniem oraz oferowanymi przez niego dostawami technologii.

Poszczegoine fazy projektowania, dobor materiatow i urzadzen, wykaz wyposazenia oraz metody realizacji podlegajg
zatwierdzeniu przez przedstawiciela Zamawiajacego, wskazanego w umowie. Zastosowane w Projekcie rozwigzania
technologiczne, techniczne i komunikacyjne winny zapewni¢ wymagane warunki ochrony p.poz, catkowite bezpieczerstwo i
higiene pracy przysztej zatogi oraz wysokie walory eksploatacyjne Zaktadu, tj. tatwos¢ obstugi i konserwacji urzadzen.
Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym kolorystyke dostarczanych elementéw.

Przy projektowaniu i wykonawstwie nalezy uwzgledni¢ specyfike i $rodowisko eksploatacji obiektéw i urzadzen,
charakteryzujace sie agresywnymi warunkami zwigzanymi z przerébkg odpadéw. Wykonawca zobowigzany jest do

niezrozumiate lub niejasne.

4.2.Wymagana dokumentacja

W ramach opracowanej dokumentacji Wykonawca musi opracowac m.in.:

o Dokumentacje projektowa. Wykonawca opracuje projekt wykonawczy dla rozwigzan konstrukcyjnych oraz
technologicznych. Projekt wykonawczy podlega zatwierdzeniu przez jednostke kontrolng wyznaczong przez
Zamawiajacego. W kazdej fazie projektowania niezbedna jest cista wspdtpraca z Zamawiajacym dla petnego
zrozumienia oczekiwan Zamawiajgcego oraz osiggniecia zatozen technologicznych Zaktadu. Wykonawca
przedtozy na kazde zadanie Zamawiajacego wszelkie dokumenty zwigzane z projektowaniem oraz oferowanymi
przez niego dostawami technologii. Poszczegélne fazy projektowania, dobor materiatow i urzadzen, wykaz
wyposazenia oraz metody realizacji podlegajg zatwierdzeniu przez przedstawiciela Zamawiajacego, wskazanego
w umowie. Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne winny zapewnic¢
wymagane warunki ochrony p.poz, catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy przysziej zatogi oraz wysokie walory
eksploatacyjne i estetyczne Zaktadu.

o Projekt wykonawczy. Przedstawiajacy szczegétowe usytuowanie wszystkich instalacji, maszyn, urzadzen i
elementow robot, ich parametry wymiarowe i techniczne, szczegétowe specyfikacje (iloSciowg ijakosciowa)
technologii i materiatéw, obejmujacego, co najmniej:

1) ogoine szkice sytuacyjne i rysunki wraz z wymiarami dla wszystkich instalacji, konstrukcji wsporczych,
pomostow, urzadzen i wyposazenia,

2) obliczenia i rysunki konstrukcyjne wraz z niezbednymi projektami montazowymi dla wszystkich
konstrukcji,

3) rysunki warsztatowe elementdw konstrukcji stalowych .Do rysunkow nalezy dotaczy¢ schematy
montazowe konstrukcji okre$lajace usytuowane elementéw, a takze niezbedne usytuowanie elementéw
montazowych,

4)  opisy okre$lajace kategorie korozyjna srodowiska dla konstrukcji stalowych oraz szczegétowe
wymagania dotyczace sposobu zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji stalowych,

5) wymagania dotyczace powtok lakierowanych: ilo$¢ warstw, grubo$¢ jednej warstwy, kolor wg RAL,
numer PN lub aprobaty technicznej, umiejscowienie procesu w cyklu montazu konstrukciji,

6) wymagania dotyczace powtok metalowych ,

7)  wymagania dotyczace odporno$ci ogniowej; klas odpornosci ogniowej, rodzaj pasywnej ochrony,
grubos¢ powtok wchodzacych w sktad systemu jezeli takie bedg konieczne do zastosowania,

8) ustalenia dotyczace bezpiecznej metody montazu konstrukcii,
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e Jduse

9) projektowany sposob ochrony materiatowo - strukturalnej betonu i jezeli zachodzi taka potrzeba ochrony
powierzchniowej betonu,

10) rysunki sytuacyjne, przekroje charakterystyczne, profile i widoki przedstawiajace szczegotowe
usytuowanie urzadzen i wszystkich elementow towarzyszacych oraz ich wzajemne rozmieszczenie,

11) schematy technologiczne urzadzen, prezentujace ich parametry techniczno-technologiczne, funkcje i
powigzania technologiczne, w tym lokalizacje i parametry wszystkich mediéw doprowadzanych i
odprowadzanych, lokalizacje i charakterystyke punktéw kontroli i pomiaréw procesowych dla potrzeb
AKPIA,

12) szczegotowe schematy, instrukcje i rysunki montazowe,

13) opisy, charakterystyki i specyfikacje niezbedne do okreslenia szczegotow robot, w zakresie wyposazenia
W sprzet,

14) oznakowania w zakresie Srodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej oraz instrukcje w zakresie BHP i
ochrony przeciwpozarowe;j,

15) rysunki sytuacyjne instalacji wewnetrznych, przekroje i widoki charakterystyczne ze szczegétowa
lokalizacjg pozwalajaca na jednoznaczne okre$lenie ich potozenia w stosunku do Urzadzen i pozostatych
elementow Robot,

16) obliczenia niezbedne dla wymiarowania, tacznie z okresleniem warunkow prowadzenia préb
powykonawczych,

17) rysunki i schematy lokalizacji elementéw przytaczeniowych aparatury sterowniczej i kontrolno-
pomiarowej,

18) schematy jednobiegunowe rozdzielni,

19) dokumentacje prefabrykacyjna rozdzielni/skrzynek,

20) schematy rozwinigte sterowan (dla wszystkich odbioréw),

21) zestawienie dostarczanych materiatéw montazowych elektrycznych,

22) dokumentacje o$wietlenia,

23) dokumentacja instalacji uziemiajacej wraz z wynikami pomiaréw,

24) plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych,

25) liste kabli,

26) tabele/rysunki powigzan kablowych,

27) opis techniczny AKPIA,

28) schematy technologiczno-pomiarowe AKPIA,

29) schematy ideowe obwoddw pomiarowych i sterowniczych,

30) dokumentacje prefabrykacyjng szaf / skrzynek AKPIA,

31) zestawienie dostarczanej aparatury i urzadzen AKPIA,

32) zestawienie dostarczanych materiatéw montazowych AKPIA,

33) schemat/ opis dla zabezpieczen, blokad, uktadow automatycznej regulaci,

34) plany sytuacyjne rozmieszczenia urzadzen i tras kablowych AKPIA z listg kabli,

35) tabele/rysunki powigzan kablowych AKPIA.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Dokument opracowany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Dokumentacja powykonawcza. Dokumentacja wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie jak w dokumentacji

projektowej, ktorej tres¢ przedstawia¢ bedzie Roboty tak, jak zostaty przez Wykonawce zrealizowane,

Instrukcje obstugi i konserwacji. Dokumenty o stopniu  szczegbtowosci pozwalajacym Zamawiajgcemu

eksploatowaé, konserwowaé, montowac¢ i demontowaé, naprawia¢ urzadzenia,

Dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) obejmujace:

schematy procesu i instalacji,

kompletne specyfikacje elementdw z podaniem rodzaju materiatu,

- rysunki wyposazenia z wymiarami, Srednicami i lokalizacjg potaczen

- Z innymi elementami wraz z cigzarem urzadzenia,

opis wszystkich komponentéw/jednostek urzadzer /systeméw i ich czesci,

zatozenia projektowe dla komponentow/jednostek urzadzen /systeméw,

certyfikaty (certyfikaty materiatow, certyfikaty préb itp.),

obliczenia (wytrzymato$¢, osiagi itp.),

kody dostepu i klucze do dostarczonego oprogramowania

Program Préb Koricowych, Rozruchu i Préb Eksploatacyjnych, zawierajacy wszystkie szczegdtowo opisane

czynnosci, ktdre beda niezbedne do wykonania, aby po zakoriczeniu Prob Kofcowych cato$¢ obiektu mogta zostaé

uznana za dziatajgcq niezawodnie i zgodnie z Umowa. Program rozruchu wymaga pozytywnego zaopiniowania ze
strony Zamawiajacego.

Instrukcje eksploatacji wraz z instrukcjami stanowiskowymi
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Ponadto Wykonawca w trakcie realizacji kontraktu powinien zapewni¢ nadzér autorski przez caly czas trwania inwestycji, oraz
uzyska¢ wszelkie opinie, uzgodnienia, zgody, zezwolenia i pozwolenia , ktérych obowigzek uzyskania wynika z prawa
polskiego.

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan zwigzanych z uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i
decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do ceny opracowania dokumentacji projektowe;.

Zamawiajacy wymagaé bedzie rowniez przediozenia do akceptacji Projektu Wykonawczego i Szczegétowych Specyfikacii
Technicznych wykonania i odbioru robét przed ich skierowaniem do realizacji, w aspekcie ich zgodnosci z ustaleniami
dokumentu Wymagania Techniczne w zakresie dostaw i montazu urzadzen, Kontraktu i poszczegdlnych dokumentow
opracowywanych przez Wykonawce w toku realizacji zadania.

Zamawiajacy wymaga, aby kopie dokumentaciji do zatwierdzenia byly dostarczane w 3 egzemplarzach w wersji papierowej
oraz w edytowalnej wersji elektronicznej na no$niku danych typu pendrive w formatach mozliwych do poprawnego odczytania
w programach obstugujacych pliki z rozszerzeniem .doc, .xIs, .dwg oraz w formacie pdf.

W ramach realizacji Kontraktu, w zakresie Wykonawcy pozostanie uzyskanie wszelkich niezbednych decyz;ji
umozliwiajacych terminowa realizacje kontraktu i przekazanie obiektow Zaktadu do uzytkowania, w tym uzyska w
imieniu

4.3.Format i ilos¢ opracowan

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate dokumenty Zamawiajacemu bedace w zakresie dokumentacji projektowej w
znormalizowanym rozmiarze (format A4 i jego wielokrotno$¢). Rysunki o formacie wiekszym niz A0 nie moga by¢
przedstawione.
Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamodwienia trzy egzemplarze kompletnej dokumentacii
wyszczegblnionej w Rozdziale 4.2.
Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan z oswiadczeniem, ze dokumentacja projektowa wykonana jest
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami techniczno-budowlanymi i wytycznymi oraz ze zostata wykonana w stanie kompletnym
z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.
Forma elektroniczna
Wersja elektroniczna dokumentéw Wykonawcy wykonana zostanie z zastosowaniem nastepujgacych formatow
elektronicznych:

e  Rysunki - format dwg oraz format pdf.

o  Tekst - format doc. oraz format pdf,

e  Arkusze kalkulacyjne - format xls, arkusze kalkulacyjne musza posiadac aktywne formuty.
Wersja elektroniczna dokumentéw Wykonawcy musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu na nosniku elektronicznym
(pendrive- 3 sztuki).

4.4.Prawa autorskie

Wykonawca przenosi na Zamawiajacego wszelkie autorskie prawa majgtkowe dla dokumentacji stanowigcej przedmiot
opracowania projektowego wraz z wytagcznym prawem do zezwalania na wykonywanie praw zaleznych do dokumentacii
projektowej i opracowan, ktére powstang w ramach niniejszego zaméwienia na nastepujacych polach eksploatacii:
o utrwalenie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi, cyfrowymi,
o zwielokrotnienie technikami poligraficznymi, informatycznymi, fotograficznymi, cyfrowymi niezaleznie od ilosci
egzemplarzy,
e  wprowadzenie do pamieci komputera,
e rozpowszechnienie w sieciach informatycznych (w tym w Internecie),
e  rozpowszechnianie po opracowaniu przy zastosowaniu technik graficznych, zmiany barw lub ich nasycenia, zmiany
skali lub przesuniecia poszczegéinych elementéw,
e wprowadzanie zmian i modyfikacji w oparciu 0 przekazane opracowania,
Przeniesienie praw, o ktérych mowa wyzej nie jest ograniczone ani czasowo, ani terytorialnie, a prawa te mogg by¢
przenoszone przez Zamawiajacego na inne podmioty bez zadnych ograniczen.
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5. Warunki wykonania i odbioru robét

5.1.Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robdt zgodnie z przepisami polskiego Prawa Budowlanego oraz norm
branzowych. W sprawach technicznych nalezy kierowa¢ sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru robdt
budowlano - montazowych" opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej w wersji aktualnej na dziert wykonywania robét.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy informowac Inspekiora,
przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

Ponadto wszedzie, gdzie wykonywane sg zabezpieczenia przeciwkorozyjne obowigzuja Warunki Techniczne Wykonania i
Odbioru Robét Budowlanych, - cz C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 3, Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa
2004 (ISBN cyklu 83-7370-660-7).

Zamawiajacy wymaga, aby rozpoczecie rob6t budowlanych jezeli takie bedgq wymagane po uzyskaniu przez Wykonawce
pozwolenia na budowe/ braku sprzeciwu do ztozonego zgtoszenia.

Wykonawca zapewni zawarcie uméw ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane z nieprawidtowym dziataniem w zakresie:
organizacji robét,

zabezpieczenia intereséw 0séb trzecich,

ochrony $rodowiska,

warunkow bezpieczenstwa pracy,

warunkow bezpieczenstwa ruchu drogowego,

zabezpieczenia robét przed dostepem o0séb trzecich,

zabezpieczenia terenu od nastepstw zwigzanych z budowa.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacii realizowanych prac w formie dziennika montazu.

5.2.0rganizacja roboét

Wykonawca wykona i uzgodni z Zamawiajacym projekt technologii i organizacji oraz Harmonogram Robét budowlano-
montazowych. Podczas planowania prac montazowych nalezy bra¢ pod uwage koniecznos¢ wyprzedzajacego zrealizowania
przez Wykonawce robot budowlanych elementow konstrukcyjnych takich jak fundamenty pod posadowienie urzadzen, kanaty
technologiczne, przepusty itp. Wiw zostang opracowane na podstawie wytycznych przedstawionych przez dostawce
technologii.

5.3.Zabezpieczenie intereséw oso6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien zapewnié¢ ochrong wtasnosci
publicznej i prywatne;.

Istniejace w terenie instalacje naziemne i podziemne, np. kable, rurociagi, sieci itp., powinny by¢ szczegétowo zaznaczone na
planie sytuacyjnym.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegbtowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem,
a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wtaéciciela instalacji i urzadzen, jezeli zostang przypadkowo
uszkodzone w trakcie realizacji robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzadzeniach naziemnych i
podziemnych pokazanych na planie zagospodarowania terenu, spowodowane w trakcie wykonywania robét budowlanych.
Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca zgtosit pisemnie zamiar rozpoczecia robét do wszystkich wiascicieli i uzytkownikdw
uzbrojenia z wyprzedzeniem siedmiodniowym, ustalajgc warunki wykonywania rob6t w strefie tych urzadzen. Opfaty za
nadzory obce poniesie Wykonawca. Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca uwzglednit podczas prowadzenia robét takze
interesy 0sdb trzecich funkcjonujacych w obrebie Zaktadu: jednostek przewozowych transportujgcych odpady do Zaktadu i
indywidualnych dostawcow odpadow dziatajacych na terenie Zaktadu.

5.4.0chrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowa¢ wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowa¢ sie do przepiséw i normatywéw z zakresu
ochrony $rodowiska na terenie prowadzonych prac i w obrebie granic zaktadu. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie
w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska i otoczenia
czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot budowlanych. .

5.5.Zabezpieczenie terenu prowadzonych prac

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu prowadzonych prac w okresie trwania realizacji inwestycji, az do jej
ukonczenia i przejecia przez Zamawiajacego.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze,
oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, inne jezeli wymagane.
Koszt zabezpieczenia terenu nie podlega odrebnej zaptacie i winien by¢ wigczony w cene.

5.6.Roboty w zakresie instalacji

Instalacje wewnetrzne: wodne i sanitarne CPV 45332000-3, elektryczne CPV 45310000-3, cieptownicze CPV 45331000-6
Zgodne z aktualnymi warunkami technicznymi wykonania i odbioru tego rodzaju robét opracowanymi przez Instytut Techniki
Budowlanej oraz (Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL publikowanymi przez Centralny O$rodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.
Wymagania okreslaja;
o \Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 5 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wentylacyjnych (ISBN 83-88695-09-6)
e Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 6 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacii
ogrzewczych (ISBN 83-88695-12-6)
o \Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 7 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wodociggowych (ISBN 83-88695-13-4)
e Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - zeszyt 8 - Warunki techniczne wykonania i odbioru wezidw
cieptowniczych (ISBN 83-88695-14-2)
o Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, - cz  D: Roboty instalacyjne, Zeszyt 2, Instalacje
elektryczne i piorunochronne w budynkach uzyteczno$ci publicznej, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004,
(ISBN cyklu 83-7370-660-7)
Montaz instalacji technologicznych
Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakorczeniu i odebraniu fundamentéw, na ktérych majg by¢
posadowione. Wymaga sie udziatu w odbiorze tych elementéw przedstawiciela Dostawcy urzadzen/ Wykonawcy robét
montazowych urzadzen.
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa oraz wytycznymi montazu wytwércy (-6w) instalacii.
Po sprawdzeniu prawidtowo$ci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzen powstatych w trakcie prac montazowych nalezy
przeprowadzi¢ proby instalacji (na sucho).

5.7.Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt w catkowitej zgodnosci z warunkami Kontraktu. Przeprowadzone prace,
zastosowane materialy, sprzet i robocizna musza by¢ catkowicie zgodne z dokumentacjq projektowa, metodologig
prowadzenia prac, a w uzasadnionych przypadkach zgodnie z opinig lub poleceniem Inspektora nadzorujgcego prowadzenie
prac ze strony Zamawiajgcego.
Polecenia Inspektora w zakresie sposobu prowadzenia budowy, uzytych materiatéw lub stosowanego parku maszynowego sg,
dla Wykonawcy wigzace pod rygorem wstrzymania robdt. Dodatkowe koszty wynikajace z niestosowania si¢ Wykonawcy do
polecen Inspektora obcigzaja Wykonawce.
System zapewnienia jakosci
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prowadzonych prac. Wykonawca winien dostarczy¢ Inspektorowi do zatwierdzenia
opis swojego systemu zapewnienia jako$ci, w ktorym bedg przedstawione sposoby wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z Kontraktem. System zapewnienia jako$ci winien
zawierac:

e organizacje wykonania rob6t z terminami i opisem sposobu prowadzenia,
procedury kontroli wykonania robét wraz z wzorami raportdw badan i kontroli
wykaz zespotdw roboczych z opisem kwalifikacji i doswiadczenia zawodowego,
wykaz podstawowych maszyn i urzadzen stosowanych przy montazu z ich podstawowymi parametrami,
wykaz Srodkow transportu wraz z opisem sposobu zatadunku i wytadunku oraz wykazem $rodkéw zatadunkowych,
zasady organizacji ruchu na budowie wraz z oznakowaniem,
zasady bezpieczenstwa i higieny pracy dla poszczegdlnych stanowisk pracy,
opis sposobu magazynowania materiatow i urzadzen z uwzglednieniem zabezpieczenia przed utratg ich wtasciwo$ci
oraz zasadami bezpiecznego sktadowania,
zasady kontroli jakosci dostarczanych materiatow,
e szczegdtowy opis wykonywania prac stwarzajgcych potencjalne zagrozenie.
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Zasady kontroli jakosci robét i materiatow

Wykonawca robot zapewni funkcjonowanie systemu sterowania jako$ci poprzez szkolenie wtasnego personelu, zapewnienie
maszyn i urzadzen do pobierania prob oraz badania materiatéw i robot. Przed zatwierdzeniem systemu, Inspektor ma prawo
zazadac¢ od Wykonawcy zademonstrowania jego skutecznosci.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajac wykonanie i
ukoriczenie robot zgodnie z Kontraktem.

Minimalne wymagania, co do zakresu i czestotliwo$ci badan sg okreslone w obowigzujacych normach i wytycznych. Jezeli
zakres ten okaze sie niewystarczajacy dla wymagan Kontraktu, Inspektor okre$li dodatkowy zakres kontroli.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa legalizacyjne wtasnego sprzetu badawczego lub wykaze, Ze instytucje
zewnetrzne wykonujgce badania materiatéw lub robot sg do tego uprawnione. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem
i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.

Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm i przepiséw. Stosowanie innych
badan lub procedur wymaga akceptacji Inspektora.
Raporty z badan
Kopie raportow badan bedg przekazywane Inspektorowi zgodnie z ustalong procedura.
Atesty jakosci materiatow
Kazda partia materiatéw, dla ktérych wymagany jest atest musi by¢ dostarczona z takim dokumentem. Kopie atestéow
Wykonawca dostarcza Inspektorowi.
Materiaty posiadajace atest mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli jako$¢ materiatu zostanie zakwestionowana jako
niezgodna z wymaganiami Zamawiajacego, to takie materiaty lub urzadzenia zostang odrzucone.
Zatwierdzenie materiatéw i elementéw gotowych
Wykonawca winien przediozy¢ Inspektorowi petng informacje, zgodnie ze szczegotami podanymi nizej, dotyczacymi
wszystkich proponowanych dostawcédw materiatow i urzadzen. Przed zlozeniem zaméwienia na wszystkie materialy i
urzadzenia Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi pisemny wniosek o ich zatwierdzenie. W normalnych warunkach na
zatwierdzenie nalezy przewidzie¢ cztery dni, a do czasu otrzymania jednego egzemplarza zatwierdzenia z podpisem i datq ,
Wykonawcy nie wolno sktada¢ zadnych zaméwieA. W zamoéwieniu wymagane jest podanie nastepujacych danych:

e nazwa i adres proponowanego dostawcy i producenta,

o okreslenie przedmiotu zamdwienia,

e  podanie oczekiwanych wymagan technicznych zamawianych materiatéw i elementéw,

e potwierdzenie zgodnosci z certyfikatem bezpieczenstwa oraz jako$ci wymagan przepisami i normami.

Wszelkie dokumenty potwierdzajace jakos¢ uzytych materiatow i ilo§¢ wykonanych robét beda tworzone i
przechowywane w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci (obmiar robét, atesty, Swiadectwa jakosci

itp.).

5.8.Koszty korzystania z infrastruktury technicznej i personelu

Wykonawca bedzie podejmowat na wiasny koszt wszelkie niezbedne ustalenia i czynno$ci dotyczace poboru i dystrybucii
paliw, energii, wody, odprowadzania $ciekdw itp. dla potrzeb Kontraktu. Korzystanie z zaopatrzenia w media moze sie odbywaé
wylgcznie za zgodg odpowiednich wtadz lub instytucji. Wszystkie powyzsze koszty uwaza sie za wliczone w cene Umowy. Na
czas prowadzenia prob technologicznych Zamawiajacy udostepni Wykonawcy osoby przewidziane do pracy na linii
technologicznej. Wykaz oséb niezbednych do prowadzenia préb oraz termin prowadzenia préb powinien zostac przedstawiony
Zamawiajgcemu z co dwutygodniowym wyprzedzeniem, liczac od ostatniego dnia miesigca poprzedzajacego przystapienie do
préb.

5.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas prowadzenia prac budowlano-
montazowych

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, obowigzujacego przez czas trwania
budowy zgodnie z obowigzujacym stanem prawnym w tym zakresie. Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego
przestrzegania przepiséw BHP na terenie objetym Umowa,

Inspektor jest uprawniony i zobowigzany do kontroli sposobu przestrzegania przepiséw BHP na terenie objetym Umowa przez
personel Wykonawcy.

Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP, stosownie do zakresu swoich
obowigzkéw i odpowiedzialnosci.

Personel Wykonawcy powinien by¢ przeszkolony w zakresie BHP oraz posiada¢ $wiadectwo o przeszkoleniu.
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Na stanowiskach pracy, na ktdrych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien posiadaé ksigzeczki zdrowia z
aktualnymi wynikami okresowych badar i potwierdzeniem dopuszczenia do okreslonych prac.

Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP, stosowny do wykonywanego zakresu
prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzadzenia powinny posiadaé tabliczki znamionowe z podstawowymi informacjami, dotyczacymi
BHP.

Pierwsza pomoc

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w fatwo dostepnym miejscu na terenie objetym Umowg
odpowiedniego jakosciowo i ilociowo wyposazenia pierwszej pomocy. Wykonawca wyposazy budowe w odpowiedni
jako$ciowo i ilosciowo sprzet pierwszej pomocy. Do obowigzkow Inspektora nalezy kontrola sprzetu pierwszej pomocy. Wyniki
kontroli winny by¢ podawane na pi$mie. Uzupetnienia sprzetu pierwszej pomocy dokona Wykonawca niezwlocznie, zgodnie z
pisemnymi wynikami kontroli Inspektora.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego oraz ocen zagrozenia wybuchem plan
ewakuacji na wypadek zagrozehn zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie. Wykonawca zapewni
wyposazenie pomieszczenia zaplecza budowy w sprzet ochrony przeciwpozarowe;.

Uzywanie sprzetu budowlanego i urzadzen podnoszacych zagrozenie

Operatorzy maszyn i sprzetu pracujacego przy realizacji zadania winni legitymowa¢ sie odpowiednimi $wiadectwami
kwalifikacyjnymi, uprawniajacymi do pracy i obstugi. Pracownicy obstugujacy maszyny i urzadzenia, ktére nie wymagajg
specjalnych uprawnien winni przej$¢ stanowiskowe szkolenie BHP. Wszystkie instrukcje stosowania i zalecenia producentow
maszyn, urzadzen, sprzetu i materiatéw stosowanych na budowie w okresie trwania Umowy, dotyczace BHP przy ich
stosowaniu oraz  uzytkowaniu winny by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpieczenstwa pracy wszystkim pracownikom podczas pracy maszyn
i urzadzen, podczas uzywania narzedzi recznych zasilanych elektrycznie albo stosowania na budowie materiatéw
powodujgcych zagrozenie dla personelu. Maszyny i urzadzenia podnoszace (dzwignice) musza posiadac aktualne Swiadectwa
Dozoru Technicznego. Zawieszenia, trawersy, liny, faficuchy itp. osprzet winien posiada¢ odpowiednie $wiadectwa jakosci a
ich stan techniczny nie moze powodowac zagrozenia dla 0séb i mienia. Wszystkie czesci, mechanizmy, sprzet, urzadzenia i
maszyny, zaréwno umiejscowione jak i ruchome, facznie z przyrzadami kotwigcymi i mocujacymi, winny mie¢ prawidtowa,
konstrukcije i odpowiednig wytrzymato$¢ oraz by¢ sprawne i odpowiednio konserwowane.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zapewnienie wiasciwej obstugi i konserwacji w przepisanych terminach wszystkich wyzej
wymienionych elementow.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi do akceptacji plan rob6ét montazowych hal, konstrukcji stalowych i urzadzen
technologicznych wymagajacych stosowania urzadzen podnoszacych (wszelkiego rodzaju dzwignic) ze szczegdinym
uwzglednieniem zabezpieczenia personelu postronnego i bezpieczerfistwa budowy.

WYKAZ ZAX ACZNIKOW:

Zatacznikami do niniejszego Opisu Przedmiotu Zaméwienia s3 :

1. Karata technologiczna posiadanego urzadzenia - rozrywarka workow,
2. Schemat ideowy procesdw technologicznych sortowania odpadéw
3. Dokumentacja projektowa hali sortowni.
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